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KAPITEL 1: EINFUHRUNG

1.1 UBERSICHT

Das SchweiBgerat der Modellreihe POWERFUSE ist konzipiert, um VerschweiBungen
an den Polyethylen- und Polypropylen-Rohren (PE und PP) mittels Elektroformteils
unter Einsatz von Spannungen im Bereich von 8 V bis 48 V durchzufihren.

POWERFUSE ElektromuffenschweiBgerat mit manueller und automatischer
(mittels Barcode-Scanner) Parametereingabe,
mit Rickverfolgbarkeit.

Das Gerat POWERFUSE erlaubt die Eingabe der Parameter sowohl (ber einen
Barcodescanner als auch Uber die manuelle Eingabe des Bedieners. Flr eine
lickenlose Rickverfolgbarkeit erlaubt es die Eingabe von Bedienerkennung,
Auftragsnummer, Zusatzdaten sowie eines Rickverfolgbarkeitscode. All diese Daten
werden im internen Geratespeicher fiir eine spatere Auswertung abgelegt.

Die technischen Daten in dieser Bedienungsanleitung sind rein informativ und kénnen
jederzeit gedndert werden. STAR Piping Systems GmbH Ubernimmt keinerlei Haftung
bei Missbrauch von Informationen aus dieser Anleitung sowie flr fehlerhafte oder
fehlende Angaben, die nach der Veroéffentlichung festgestellt werden.
Diese Anleitung muss als Bestandteil des Systems aufgefasst werden.

Versffentlichung: Dezember 2014
Auflage: Nr. 3 EINFUHRUNG - 5
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1.2 DESIGNSPEZIFIKATIONEN

Das ElektromuffenschweiBgerdt POWERUSE wurden in Ubereinstimmung mit folgenden
Normen entwickelt:

c ISO 12176-2 Ausristungsgegenstinde fir Polyethylen-
SchweiBverbindungen. Teil 2: Elektroschweiren.

c IS0 12176-3 Ausristungsgegenstinde fir Polyethylen-
SchweiRverbindungen.
Teil 3: SchweiRerpass.

c IS0 12176-4 Ausristungsgegenstinde fir Polyethylen-
SchweiBverbindungen.
Teil 4: Rickverfolgbarkeitscode.

¢ ISO/TR 13950 Kunststoffrohre und Formsticke: automatisches
Erkennungssystem fiir ElektromuffenschweiRung.

Je nach Modell, akzeptiert POWERFUSE alle Kennungen, die den oben genannten
Spezifikationen entsprechen. Es kdénnen alle Elektromuffen geschweit werden, die
herstellerseitig Gber ein Barcode entsprechend der ISO/TR 13950 verfligen.

1.3 ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Die Entwicklung, Dokumentation, Produktion, Tests und Versand der hier
beschriebenen Produkte wurden vorgenommen:

e unter Einhaltung der geltenden Sicherheitsvorschriften und
e in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Qualitatssicherung.

WARNUNG!

Das ElektromuffenschweiRgerit darf nur durch das Servicepersonal
der STAR gedffnet werden. Ohne eine ordnungsgemiR montierte
Rickseite sind stromfuhrende Teile im Gerit nicht vor Beruhrung
geschutzt.

Die Reparaturen und SchweiRarbeiten durfen nur vom geschulten
Personal durchgefihrt werden. Diese Fachkrifte missen mit allen in
dieser Bedienungsanleitung beschrieben Sicherheitsmaknahmen,
Gefahren und Instandhaltungsvorschriften vertraut sein.

Die sichere Anwendung der beschriebenen Produkte erfordert eine
ordnungsgemiRe Beférderung, Lagerung, Installation, Nutzung und
eine sorgfiltige Handhabung des Gerites sowie die Einhaltung des
festgelegten Wartungsplans.

Veréffentlichung: Dezember 2014
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1.4 GERATEKENNUNG

1.4.1 Seriennummer-Identifikationsplatte:

Die ElektromuffenschweiBgerdte POWERFUSE sind durch eine eigene

Identifikationsplatte gekennzeichnet.

STAR Piping Systems GmbH

Schepersweg 41-61 STAR
D - 46485 Wesel ) ¢

Model:| |
Seriennummer:| |c €
Input Volt'Hz:] |
Watt: | |Output Volt:| |

Schutzklasse: : Generator:|:|

Abbildung 1

Die Identifikationsplatte der Qualitdtskontrolle tragt die Seriennummer des Gerates.
Sie enthalt auch Raume fir Wartungsstempel.
HINWEIS: Dadurch dass die Wartung iiber das Service-Menii ausgefiihrt wird, trigt

das Modell 2015 keine Identifikationsplatte mehr.

1.4.2 CE-Kennzeichnung:

Das ElektromuffenschweiBgerat tragt

in Ubereinstimmung mit der

Norm der

Europdischen Kommission zu Maschinensicherheit (98/37/CE vom 22. Juni 1998) eine
CE-Kennzeichnungsplakette.

Versffentlichung: Dezember 2014
Auflage: Nr. 3
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1.5 SCHUTZMASSNAHMEN ZUR VORBEUGUNG VON UNFALLEN

1.5.1 Warnsymbole:

In dieser Bedienungsanleitung werden folgende Warnsymbole verwendet:

Kennzeichnet wichtige, aber nicht sicherheitsrelevante
Informationen.

Die mit diesem Zeichen versehene Warnhinweise sollen
aufmerksam gelesen werden.
Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht
A DANGER vermieden wird, zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihrt.
AWARNING Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht
vermieden wird, zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihren
kann.

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, die, wenn sie nicht
ACAUTION vermieden wird, zu leichten oder mittelschweren Verletzungen
fihren kann.

1.5.2 SicherheitsmaBnahmen und Gefahren:
Bitte beachten Sie die folgenden SicherheitsmaBnahmen:

e Halten Sie das SchweiBgerat unzugdnglich flr nicht autorisierte oder nicht
qualifizierte Personen und auBerhalb der Reichweite von Kindern.

e Schitzen Sie das Gerat vor Wassereintritt, Regen, Schnee usw.

e Schitzen Sie die SchweiBkabel und den Stromversorgungskabel vor
Beschddigungen durch scharfkantige Gegenstande.

e Alle beschadigten Kabel missen unverziglich durch neue ersetzt werden (zu
beziehen liber Kundendienst von STAR).

e Als Stromversorgung nur Anschliisse mit einem Schutzleiter verwenden.

e Keine schweren Gegenstdnde auf das SchweiBgerat stellen. Selbst kleinste
Beschddigungen des Gehduses oder der anderen Komponenten missen
unverzlglich durch den Kundendienst von STAR beseitigt werden.

e Nicht im Gebrauch befindliche Schweigerdate miissen auBerhalb der Reichweite
von nicht autorisierten Personen aufbewahrt werden. Die Aufbewahrungsraume
sollen trocken und abschlieBbar sein.

e Tragen Sie bei der Arbeit mit dem Gerat immer passende Arbeitskleidung.

Fur die Arbeiten auBerhalb von geschlossenen Rdumen wird empfohlen,
Gummihandschuhe und Schuhwerk mit isolierenden Sohlen zu tragen. Bei
Nasse ist das sogar zwingend erforderlich.

e Vor der Benutzung des SchweiBgerates sollen sein duBerer Zustand und seine
Betriebsbereitschaft Gberprift werden. Um die korrekte Funktionsfahigkeit zu
gewadhrleisten, missen alle Komponenten des Systems ordnungsgemanB
angeschlossen sein.

e Beschadigte Komponenten missen durch den Kundendienst von STAR repariert
oder ausgetauscht werden.

e Nur die Mitarbeiter des Kundendienstes von STAR sind befugt, das Gerat zu
offnen.

e Im Falle einer Fehlfunktion des SchweiBgerates muss es unverziglich an den
Kundendienst von STAR geschickt werden.

Veréffentlichung: Dezember 2014
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1.6 CE-KONFORMITATSERKLARUNG

STAR Piping Systems GmbH
Schepersweg 41 - 61
46485 Wesel

Deutschland

erklart, dass die ElektroschweiRgerite der Modellreihe POWERFUSE, fiir
die diese Erklirung abgegeben wird, folgenden Direktiven und Normen

entsprechen:

Direktive Entsprechende Norm Modell
2006/95/CE EN 60335-1; EN 60519-1
Niederspannungsrichtlinie
2004/108/CE EN 61000-6-2; EN 61000-6-4
Elektromagnetische
Vertraglichkeit
2002/95/CE EN 62321-1
ROHS POWERFUSE
2002/96/CE
WEEE

ISO 12176-2
ISO 12176-3
ISO 12176-4
ISO/TR 13950

15. September 2014

%M//

Technical Area Manager

Versffentlichung: Dezember 2014
Auflage: Nr. 3 EINFUHRUNG - 9
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1.7 GARANTIE

Garantieerkldarung:

Alle SchweiBgerate der Modellreihe POWERFUSE sind aus hochwertigen
Materialien gefertigt und haben strenge Prifungen in Bezug auf
Schutzwiderstand und Betriebsfahigkeit durchlaufen. Ebenfalls bestanden
wurden alle Qualitdtstests, die nach den in der CE-Konformitatserklarung
aufgeflihrten Normen erforderlich sind.

Unabhangig davon, ob ein Vorfall wahrend der Garantiezeit oder danach
auftrat, empfehlen wir eine sorgfaltige Lektlire der folgenden allgemeinen
Garantiebedingungen.

Allgemeine Garantiebedingungen:

1. STAR Piping Systems GmbH garantiert, dass dieses Produkt zum
Zeitpunkt seiner Anschaffung frei von Fabrikationsfehlern ist und
erweitert diese Garantie auf einen Zeitraum von ZWEI Jahren.

2. Weist das Produkt wahrend dieser Zeit eine Fehlfunktion aufgrund eines
Material- oder Fertigungsfehlers auf, wird es kostenlos durch den
technischen Dienst von STAR repariert. Dem Kunden entstehen weder
Kosten flr die Arbeitszeit noch fiir das Material.

3. Die Garantie gilt nicht in folgenden Fallen:

Wenn der Fehler in dem Produkt eine Folge ist

von:

- Missbrauch oder falschem Gebrauch des Gerates;

- Nichtbeachtung der in dieser Bedienungsanleitung gegebenen
Anweisungen zum Anschluss an einen Generator;

- Reparaturversuchen durch nicht von STAR autorisiertes Personal

(die Entfernung oder Beschadigung der Versiegelung fiihrt zum
sofortigen Garantieverlust);

- Unfallen und Naturkatastrophen (einschlieBlich Blitzschlag,
Wassereinwirkung usw.) sowie von Ursachen, die auBerhalb der
Kontrolle von STAR liegen.

4. Bei Geltendmachung der Anspriiche aus dieser Garantie miissen das
Modell, Kaufdatum, Seriennummer und andere relevante Informationen
genannt werden.

Veréffentlichung: Dezember 2014
10 - EINFUHRUNG Auflage: Nr. 3
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KAPITEL 2: GERATEBESCHREIBUNG

UBERSICHT

Die SchweiBgerate der Modellreihe POWERFUSE sind in einem Metallgehause mit
einer hinteren Abdeckung untergebracht. Die eingebaute Leistungselektronik wird
durch einen externen Kuhlkérper mit einem optionalen Liifter erganzt.

Beim Modell 2008 ist das Gehduse in einem Rohrrahmen aus rostfreiem Stahl
montiert, was eine Winkelanpassung ermdglicht. Es sind ein Hauptschalter, USB-A und
USB-B-Anschlisse sowie eine serielle Schnittstelle flr verschiedene Anwendungen
vorhanden. Das Stromversorgungskabel und die SchweiBleitungen sind ohne Offnung
des Gehduses austauschbar. Die Frontplatte beinhaltet eine taktile Folientastatur flr
die Dateneingabe sowie ein hintergrundbeleuchtetes graphisches LCD-Display.

Innen besteht das Geradt aus einem Stromversorgungsmodul und einer Prozessor-
Platine (CPU), die alle fir den SchweiBprozess erforderlichen elektronischen
Baugruppen erganzen.

Abb. 3a: Gesamtansicht  Abb. 3b: Seitentasche Abb. 3c: Anschliisse

Beim Modell 2015 (Abbildungen 3a, 3b, 3c, 3d) ist das Metallgehdause kompakter und
verfligt Uber einen Tragegriff, der gleichzeitig zur Kabelaufwicklung dient. Auf der
Vorderseite sind der Hauptschalter, eine serielle Schnittstelle und ein USB-A-Anschluss
angebracht.

Abbildung 3d: Gesamtansicht Modell 2015

Veréffentlichung:

Dezember 2014 GERATEBESCHREIBUNG - 11
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2.2

2.3

VORDERSEITE

Die Vorderseite des SchweiBgerdtes POWERFUSE besteht aus einer bedruckten
Kunststoffmembran mit einer taktilen Folientastatur. Das Display befindet sich im
oberen linken Bereich.

1 Rohrrahmen 7 Vier Pfeiltasten
2 Transportgriff 8 Kundenspezifische Frontplatte
3 Membran mit Folientastatur 9 Hauptschalter
4 Display 10 Anschluss USB-A
5 Taste <START> 11 Stecker D-Sub 9-polig
6 Taste <STOP>
2
8
1
Abbildung 4a (Modell 2008) Abbildung 4b (Modell 2015)

SEITENANSICHT

Auf der rechten Seite des POWERFUSE (von vorne aus gesehen) befinden sich
folgende Elemente:

1 Hauptschalter 4 Serielle Schnittstelle
2 USB-A-Anschluss 5 CE-Platte
3 USB-B-Anschluss 6 Service-
Identifikationsplatte
I~ 47 /—1
I:I\Ill'“lll-
[———C 1
e ]
i —1
Abbildung 5a (Modell 2008) Abbildung 5b (Modell 2015)

Veréffentlichung: Dezember 2014
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Auf der linken Seite des POWERFUSE (von vorne aus gesehen) befinden sich
folgende Elemente:

1 Umgebungstemperatursensor 3 Seitentasche
2 Summer
O l:lﬂ
D i:mj::c
—p :
|
B s
i = =
L3
Abbildung 6a (Modell 2008) Abbildung 6b (Modell 2015)

2.4 RUCKSEITE

Auf der Riickseite des SchweiBgerates POWERFUSE befinden sich folgende Elemente:

1 Stromversorgungskabel 4 Versiegelungsaufkleber
(mit Steckverbinder)

2 SchweiRkabel (austauschbar) 5 Kuahlksrper

3 Aufkleber mit technischen Daten 6 Lifter (je nach Modell)

= ‘rl‘l _~ -
Abbildung 7a (Modell 2008) Abbildung 7b (Modell 2015)

Versffentlichung: Dezember 2014 B
Auflage: Nr. 3 GERATEBESCHREIBUNG - 13



STAR * BEDIENUNGSANLEITUNG

POWERFUSE

KAPITEL 3: BETRIEB

3.1

3.1.1

3.1.2

3.1.3

SCHWEISSVERFAHREN FUR ELEKTROFORMTEILE

Einfiihrung:

Die Montagearbeiten und die ElektroschweiBarbeiten an PE-Rohrleitungen sollten
immer vom speziell geschulten Personal nach den Anweisungen des Herstellers
durchgefihrt werden. Das gilt sowohl fir die Armaturen als auch fir die
Schweilgerate.

Oberflachenvorbereitung durch Schidlen:

Zuerst reinigen Sie die Oberflache mit einem sauberen, trockenen fusselfreien Tuch.
Die zu reinigende Rohrlange héngt von den Abmessungen des einzusetzenden Fittings
ab. Addieren Sie einen Sicherheitsabstand von mindestens 50 mm auf jeder Seite.
Schalen Sie das Rohr oder die Rohre im Bereich der Muffe ab. Der abgeschalte Bereich
soll groBer sein als die Lange der Muffe.

ICHTIG!

Der Schalvorgang soll mit einem spanenden Materialabtrag verbunden
sein. Dies gewahrleistet die Beseitigung der aduBersten
Oxidationsschicht des Rohres, die sonst zu einer unbefriedigenden
SchweiBverbindung flihren wirde.

Den abgeschalten Bereich mit einem entfettenden Reinigungstuch oder mit einem
sauberen, trockenen, fusselfreien weiBen Tuch reinigen, das mit Isopropanol oder
einem geeigneten PE-Losungsmittel getrankt ist.

Fitting anbringen:

Beim Anbringen von Anbohrarmaturen und Abzweigungen an gerade Rohre, einen
Fixierring an jede Seite des abgeschalten Bereichs anbringen. Werden Rohre von der
Rolle verwendet, soll auf jeden Fall eine Fixiervorrichtung montiert werden. Als
nachstes, bringen Sie das Fitting an die Verbindungsstelle an.

Handelt es sich um eine Muffe, ein Reduzierstiick oder ein Winkelstiick, nehmen Sie es
aus der Verpackung und bringen Sie es auf die abgeschalte und gereinigte
Verbindungsstelle, ohne seine innere Oberflache zu berlhren. Bringen Sie nun die
Ausrichtungselemente und andere vorbereitete Rohre und Verbindungsstiicke an.
ElektroschweiBverbindungen darfen nur vom
qualifizierten Personal durchgefihrt werden.

Schitzen Sie den Bereich, in dem der
SchweiBvorgang stattfindet, vor widrigen
Witterungsbedingungen wie Regen, Schnee oder
Wind. Zulassiger Temperaturbereich: von -10€eC bis
+40EC. Um eine gleichmaBige Temperaturverteilung
im gesamten SchweiBbereich zu erreichen, schiitzen
sie ihn vor direkter Sonneneinstrahlung und widrigen = ~ ~ 77
Witterungsbedingungen.

Die Qualitat der VerschweiBung hangt wesentlich von
der Vorbereitung der Verbindungsstelle (Abschalen,
Entfetten usw.) ab.

/

Abbildung

Veréffentlichung: Dezember 2014
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3.2 VORBEREITUNG DES GERATES

3.2.1 Gerdteanschluss:

ADANGER SchlieBen Sie das Gerat an eine Wechselstromquelle mit

folgenden Parametern an: 230 V £+ 15%/50-60 Hz . Zum
Anschluss an einen Generator finden Sie die Angaben im
KAPITEL 6: TECHNISCHE DATEN.

WICHTIGE HINWEISE!

Beim Anschluss an einen Generator: der Anschluss soll einen
Nulleiter und eine Phasenleitung aufweisen. Siehe das
Benutzerhandbuch des Generators.

Beim Anschluss an ein Stromnetz: das Stromnetz im Gebiude, in
dem das SchweiRgerit betrieben wird, muss uber einen Schutzleiter
verfigen sowie mit einem Schutzschalter vom Typ D (EN 60898).

" Trennen Sie das Gerit nicht vom Netz, indem Sie am Kabel ziehen.

3.2.2 Positionierung der Einheit (Modell 2008):

Das SchweiBgerdt kann je nach den Bedlirfnissen des Bedieners positioniert werden.
Es kann in einer vertikalen Position (oder sogar leicht nach hinten geneigt) befestigt
oder um bis zu 20° von der vertikalen Lage gekippt werden.

Abbildung 9a: Vertikale Position Abbildung 9b: Maximal gekippte Position

Um die Neigung des Gerates einzustellen, |6sen Sie die beiden Seitenschrauben,
verdandern Sie die Position je nach Bedarf und ziehen Sie die beiden Schrauben wieder
fest.

3.2.3 Inbetriebnahme des Gerates:
Stellen Sie den Hauptschalter in die Position EIN.

WICHTIGE HINWEISE!

Da das Gerit den optionalen Einsatz eines optischen Lesestifts oder
Scanners erlaubt, schlieRen Sie den Barcode-Leser vor dem Einschalten
des Gerites, damit er vom Gerit erkannt werden kann.

Es wird empfohlen, vor dem Einschalten des Gerites die Anschliisse der
SchweiRkabel an das Fitting zu uberprifen. Es gibt verschiedene Arten
von Adaptern in Abhingigkeit vom Typ des verwendeten Fittings. Siehe
N Abschnitt 3.4.1 Anschluss an das Fitting.

Versffentlichung: Dezember 2014
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Die Hintergrundbeleuchtung wird aktiviert, es ertént ein akustisches Signal und die
folgenden Informationen werden angezeigt:

POWERFUSE Modell: POWERFUSE
STAR.DE.COM
S.N. xxxx: Seriennummer des Gerites
S.N. xxxx V. v.vv V. V.vV: Software-Version

Nach 3 Sekunden wechselt die Anzeige in einen der folgenden Bildschirme (je nach
Einstellungen und anstehenden Mitteilungen).

Msgliche Mitteilungs-Anzeigen:

SPEICHER VOLL

Wenn die Kapazitat des Speichers bereits erschopft ist, erscheint im Display folgende
Meldung:

tt/mm/jj hh:mm | Exportieren Sie und/oder 18schen Sie die Eintrage:

siehe Abschnitt

Speicher voll 3.5.3 in dieser Anleitung.

SchweiBen nicht moglich

WARTUNG ERFORDERLICH

Ist das Erinnerungsdatum fiir die nachste Wartung erreicht, erscheint folgende
Meldung im Display:

tt/mm/jj hh:mm tt/mm/jj hh:mm

Es ertbnen zwei
akustische Signale und

Service bis
tt/mm/jjjj
Bestatigen

eine Meldung im Display
weist auf das Datum fur
die nachste Wartung hin.

Service bis
tt/mm/jjjj

Ist das Datum tt/mm/jjjj noch nicht abgelaufen, driicken Sie <START> zum
Bestatigen und wechseln Sie damit zum nachsten Bildschirm (unabhangig von der
bestehenden Geratesperre)

Wenn das Datum tt/mm/jjjj bereits abgelaufen ist, eine Geratesperre fiir einen
solchen Fall aber nicht eingestellt ist, fihrt das Driicken auf <START> zum ndachsten
Bildschirm. Besteht die Sperre, wird die Option Bestatigen nicht angezeigt. Das
Arbeiten mit dem Gerat ist somit nicht méglich, bis eine Wartung durchgefiihrt wurde.

16 - BETRIEB
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3.2.4 Verwendung eines Barcode-Lesegerites:

Falls fir die Eingabe von verschiedenen Daten wie ID des Bedieners, Auftragsnummer,
Daten zum Fitting usw., ein optischer Scanner verwendet werden soll, schlieBen Sie
ihn an einen entsprechenden Anschluss an und halten Sie das Lesegerat auf den
Barcode gerichtet.

Laserscanner: Beim Lesen wird vom
Scanner eine rote Linie einer
bestimmten Lange auf den Barcode
projiziert. Richten Sie das Gerat so aus,
dass die rote Linie den Barcode
Uberstreicht. Der richtige Abstand
hangt von der GroBe des Barcodes ab.
Wurde der Scanner in die richtige
Position gebracht, hért die Linie auf zu
flackern und leuchtet kontinuierlich.
Jetzt driicken Sie eine der 3 Tasten auf
der Oberseite des Scanners.

Abbildung 10b: Verwendung eines
Laserscanners

ACHTUNG!

Der Scanner sollte richtig eingestellt werden. Fir den Fall, dass keine
Daten von dem Gerit erfasst werden kénnen, lesen Sie mit dem
Scanner den folgenden Barcode.

HINWEIS!

Falls keine der Eingabeoptionen des POWERFUSE (wie ID des
Bedieners, Auftragsnummer, Zusatzdaten oder der
Rickverfolgbarkeitscode) aktiviert wurden, Uberspringen Sie das
Kapitel 3.3 - RUCKVERFOLGBARKEIT und gehen Sie direkt zum
Kapitel 3.4 - SCHWEISSPROZESS

Versffentlichung: Dezember 2014
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3.3

3.3.1

3.3.2

RUCKVERFOLGBARKEIT

Einfiihrung:

Wie in ISO 12176-4 definiert, ist die Rickverfolgbarkeit die Mdglichkeit, die
historischen Daten, den Zweck oder den Speicherort von Informationen durch
Aufzeichnungen festzuhalten.

Falls eine oder mehrere im Gerat verfligbare Rickverfolgbarkeits-Optionen benétigt
werden, finden Sie im Kapitel

3.5 - ZUGANG ZU WEITEREN MENUS die Anleitung, wie diese durch Konfiguration /
Optionen aktiviert werden kdénnen. Zu diesen Optionen gehdren:

ID des Bedieners
Auftragsnummer
Zusatzliche Daten
Rickverfolgbarkeitscode

Eingabe der Bediener-ID: nur wenn aktiviert

Falls die Eingabe der Bediener-ID aktiviert ist, kann diese in unterschiedlicher Form
erfolgen:

e Optionale Eingabe durch den Bediener:
- Die Eingabe kann weggelassen werden, indem man Uberspringen und
<START> drtckt.
- Die Eingabe kann Uber Barcode oder manuell erfolgen.
- Die Gliltigkeit und die Attribute werden nicht Gberpruft.

e Obligatorische Eingabe durch den Bediener:
- Die ID muss zwingend eingegeben werden.
- Die Eingabe kann Uber Barcode oder manuell erfolgen.
- Die Gultigkeit und die Attribute werden nicht Gberpruift.

« Eingabe in Ubereinstimmung mit ISO 12176-3:
- Die ID muss zwingend eingegeben werden.
- Die Eingabe kann Uber Barcode oder manuell erfolgen.
- Die Gultigkeit und die Attribute werden Uberpruft.

e Einstellung der Eingabezeit:

- Ist diese Funktion auf AUS gestellt, wird die ID des Bedieners bis 0 Uhr des
nachsten Tages gespeichert. Die ID kann jederzeit geandert oder geldscht
werden.

- Ist diese Funktion auf EIN gestellt, wird die ID nur bis zum nachsten
Ausschalten des Gerates gespeichert. Danach muss sie erneut eingegeben
werden.

Folgende Anzeige erscheint, wenn das Gerat eingeschaltet wird:
Falls die Bediener-ID bereits einmal eingegeben wurde:

Anfangsbildschirm: Néchster Bildschirm:
tt/mm/jj hh:mm | Driicken Sie einmal die |tt/mm/jj hh:mm
Pfeiltaste A oder ¥, um
Bediener zum Bildschirm Loschen Bediener
A 1234/724/SG zu gelangen. A 1234/724/SG
Bestatigen Léoschen

Veréffentlichung: Dezember 2014
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Driicken Sie entweder <START>, um die ID zu bestatigen und zum nachsten
Bildschirm zu gehen, oder Loschen, um eine neue Bediener-ID einzugeben.

Falls die Bediener-ID noch nicht eingegeben wurde oder geléscht wurde:

Anfangsbildschirm @:
tt/mm/jj hh:mm

Bediener

Barcode Tesen

Né&chster Bildschirm:
tt/mm/jj

hh:mm

Bediener

Barcode bearbeiten

N&chster Bildschirm U:

Dricken Sie einmal die tt/mm/jj hh:mm
Pfeiltaste A oder V,

um zum Bildschirm Bediener
Handeingabe zu | = ------c-o-------
gelangen. Handeingabe

Letzter Bildschirm:

Driicken Sie einmal die tt/mm/jj hh:mm
Pfeiltaste A oder V, )
um zu den Bildschirmen Bediener

Uberspringen

Barcode bearbeiten
und Uberspringen zu
gelangen.

Im Anfangsbildschirm Barcode lesen verbleibt das Gerat solange, bis die Bediener-
ID Uber den Lesestift oder Scanner eingelesen wurde.

tt/mm/jj hh:mm
Bediener
A 1234/724/SG
Bestitigen

Wurde die ID eingelesen, erscheint auf dem
Bildschirm die Nummer des Bedieners, der
Landercode und die Nummer der

Zertifizierungsstelle.

Falls der Barcode oder die Erkennung fehlerhaft waren.

tt/mm/jj hh:mm

Bediener

Daten fehlerhaft

Wenn ein falscher Barcode eingegeben wurde, gibt
das Gerat zwei akustische Signale und zeigt auf dem
Bildschirm die Meldung Daten fehlerhaft. Driicken
Sie entweder <STOP> oder <START>, um zum
Bildschirm Barcode lesen zurliickzukehren und die
Eingabe zu wiederholen.

Sobald die ID erfolgreich eingegeben wurde, driicken Sie <START>, um die Eingabe
zu bestdtigen und zum nachsten Bildschirm zu gelangen.

Soll die Bediener-ID nicht mittels Barcode eingegeben werden, wechseln Sie zu der

Option Handeingabe. Wird die Taste <START> gedrlickt, erscheint an der ersten
Stelle der ID ein Eingabecursor.

tt/mm/jj hh:mm | Wahlen Sie mit den Pfeiltasten das richtige Symbol.
Es sind maximal 16 alphanumerische Zeichen
Bediener erlaubt. Mdgliche Zeichen: GroBbuchstaben, Ziffern

Handeingabe

0 bis 9 und die Symbole . , + * > / Leerzeichen - ().

Versffentlichung: Dezember 2014
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Benutzen Sie die Pfeiltasten » und «, um zur anderen Stelle zu gehen, und die
Tasten A und V¥, um ein Zeichen auszuwahlen. Driicken Sie <START>, um die
Eingabe zu bestatigen und zum nachsten Bildschirm zu gelangen.

tt/mm/jj hh:mm| Dricken Sie einmal die |tt/mm/jj hh:mm
Pfeiltaste A oder ¥, um
Bediener zum Bildschirm Loschen |[Bediener
A 1234/724/SG zu gelangen. A 1234/724/SG
Bestatigen Loschen

Driicken Sie entweder <START>, um die ID zu bestdtigen und zum ndachsten
Bildschirm zu gehen, oder Loschen, um eine andere Bediener-ID einzugeben. Damit
kehren Sie zu Barcode lesen zuriick.

3 Wahlen Sie die Option Barcode bearbeiten durch Driicken der Pfeiltasten A oder
¥, wenn die ID manuell nach Vorgaben der ISO 12176-3 eingegeben werden soll.
Wird die Taste <START> gedriickt, erscheint an der ersten Stelle der ID ein
Eingabecursor.

Benutzen Sie die Pfeiltasten » und «, um zur anderen Stelle zu gehen, und die
Tasten A und V¥, um ein Zeichen auszuwahlen.
Driicken Sie <START>, um die Eingabe zu bestatigen und zum ndachsten Bildschirm zu

gelangen.
tt/mm/jj hh:mm | Auf dem Bildschirm erscheint die Nummer des
Bedieners, der Landercode und die Nummer der
Bediener Zertifizierungsstelle.
A 1234/724/SG
Bestatigen

Driicken Sie <START>, um die Eingabe zu bestatigen
und zum nachsten Bildschirm zu gelangen. Falls der
eingegebene Code fehlerhaft war.

tt/mm/jj hh:mm | Wenn ein falscher Code eingegeben wurde, gibt das
) Gerat zwei akustische Signale und zeigt auf dem
Bediener Bildschirm die Meldung Daten fehlerhaft. Driicken

---------------- Sie <STOP>, um zum Bildschirm Barcode lesen
---------------- zurlickzukehren. Gehen Sie erneut zu Barcode
Daten fehlerhaft bearbeiten und wiederholen Sie die Eingabe.

Sobald die ID erfolgreich eingegeben wurde, driicken Sie <START> um die Eingabe zu
bestatigen und zum néachsten Bildschirm zu gelangen.

4 Falls die Eingabe der Bediener-ID als optional eingestellt wurde, kann sie durch die

Auswahl von Uberspringen weggelassen werden.
<START> driicken, um zum nachsten Bildschirm zu gelangen.

Veréffentlichung: Dezember 2014
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3.3.3 Eingabe der Auftragsnummer: nur wenn aktiviert

Falls die Eingabe der Auftragsnummer aktiviert ist, kann diese in unterschiedlicher
Form erfolgen:

» Optionale Eingabe der Auftragsnummer:

- Die Eingabe kann weggelassen werden, indem man Uberspringen und
<START> drickt.
- Die Eingabe kann iber Barcode oder manuell erfolgen.

* Obligatorische Eingabe der Auftragsnummer:

- Die Auftragsnummer muss zwingend eingegeben werden.
- Die Eingabe kann iber Barcode oder manuell erfolgen.

« Einstellung der Eingabezeit:

- Ist diese Funktion auf AUS gestellt, wird die Auftragsnummer bis 0 Uhr des
nachsten Tages gespeichert. Die Auftragsnummer kann jederzeit geandert
oder geldscht werden.

- Ist diese Funktion auf EIN gestellt, wird die Auftragsnummer nur bis zum
nachsten Ausschalten des Gerdtes gespeichert. Danach muss sie erneut
eingegeben werden.

Nach der Eingabe der Bediener-ID, oder gegebenenfalls direkt nach dem Start, wird
folgender Bildschirm angezeigt:

Falls die Auftragsnummer bereits einmal eingegeben wurde:

Anfangsbildschirm: Néchster Bildschirm:
tt/mm/jj hh:mm| Driicken Sie einmal die [ tt/mm/jj hh:mm
Pfeiltaste A oder ¥, um
Auftrag zum Bildschirm Ldoschen | Auftrag
ABCDEFGHIJKLMNOP zu gelangen. ABCDEFGHIJKLMNOP
Bestatigen Loschen

Driicken Sie entweder <START>, um die Auftragsnummer zu bestatigen und zum
nachsten Bildschirm zu gehen, oder Loschen, um eine andere Auftragsnummer
einzugeben.

Falls die Auftragsnummer noch nicht eingegeben wurde oder geléscht wurde:

Anfangsbildschirm 1: Né&chster Bildschirm 2: Letzter Bildschirm 3:
tt/mm/jj hh:mm( ftt/mm/jj hh:mm| | tt/mm/jj hh:mm
Auftrag Auftrag Auftrag

Barcode lesen Handeingabe Oberspringen

Versffentlichung: Dezember 2014
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Im Anfangsbildschirm Barcode lesen verbleibt das Gerat solange, bis die
Auftragsnummer Uber den Lesestift oder Scanner eingelesen wurde.

tt/mm/jj hh:mm | Die eingelesene Auftragsnummer wird angezeigt.

Auftrag
ABCDEFGHIJKLMNOP
Bestdtigen

Falls der Barcode oder die Erkennung fehlerhaft waren.

tt/mm/jj hh:mm | Wenn ein falscher Barcode eingegeben wurde, gibt

das Gerat zwei akustische Signale und zeigt auf dem

Auftrag Bildschirm die Meldung Daten fehlerhaft. Driicken

---------------- Sie entweder <STOP> oder <START>, um zum

Daten fehlerhaft Bildschirm Barcode lesen zurlckzukehren und die
Eingabe zu wiederholen.

Sobald die Auftragsnummer erfolgreich eingegeben wurde, driicken Sie <START> um
die Eingabe zu bestdtigen und zum nachsten Bildschirm zu gelangen.
Soll die Auftragsnummer nicht mittels Barcode eingegeben werden, wechseln Sie mit

den Pfeiltasten A oder ¥ zu der Option Handeingabe.
Wird die Taste <START> gedrickt, erscheint an der ersten Stelle ein Eingabecursor.

tt/mm/jj hh:mm | Wahlen Sie mit den Pfeiltasten das richtige Symbol.
Es sind maximal 16 alphanumerische Zeichen
Job erlaubt. Mdgliche Zeichen: GroBbuchstaben, Ziffern
- 0 bis 9 und die Symbole . , < > / Leerzeichen - ().
Handeingabe

Benutzen Sie die Pfeiltasten » und «, um zur anderen Stelle zu gehen, und die
Tasten A und ¥, um ein Zeichen auszuwahlen. Driicken Sie <START>, um die
Eingabe zu bestatigen und zum nachsten Bildschirm zu gelangen.

tt/mm/jj hh:mm| Driicken Sie einmal die | tt/mm/jj hh:mm
Pfeiltaste A oder ¥, um
Auftrag zum Bildschirm Ldoschen | Auftrag
ABCDEFGHIJKLMNOP zu gelangen. ABCDEFGHIJKLMNOP
Bestitigen Loschen

Dricken Sie entweder <START>, um die Auftragsnummer zu bestatigen und zum
nachsten Bildschirm zu gehen, oder Loschen, um eine andere Auftragsnummer
einzugeben. Damit kehren Sie zu Barcode lesen zurick.

Falls die Eingabe der Auftragsnummer als optional eingestellt wurde, kann sie durch

die Auswahl von Uberspringen weggelassen werden.
<START> dricken, um zum nachsten Bildschirm zu gelangen.

Veréffentlichung: Dezember 2014
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3.3.4 Eingabe von Zusatzdaten: nur wenn aktiviert

Nach der Eingabe der Bediener-ID und der Auftragsnummer, oder gegebenenfalls
direkt nach dem Start, wird folgender Bildschirm angezeigt:

Falls die Zusatzdaten bereits einmal eingegeben wurden:

Anfangsbildschirm: Néchster Bildschirm:
tt/mm/jj hh:mn Dricken Sie einmal die | tt/mm/jj hh:mm
Pfeiltaste A oder ¥, um
Zusatzliche Daten zum Bildschirm Loschen | Zusatzliche Daten
ABCDEFGHIJKLMNOP zu gelangen. ABCDEFGHIJKLMNOP
Bestdtigen Loschen

Driicken Sie entweder <START>, um die Auftragsnummer zu bestatigen und zum
nachsten Bildschirm zu gehen, oder Loschen, um andere Zusatzdaten einzugeben.

Falls die Zusatzdaten noch nicht eingegeben wurden oder geléscht wurden:

Anfangsbildschirm1: Néchster Bildschirm 2: Letzter Bildschirm 3:
tt/mm/jj hh:mm| | tt/mm/jj hh:mm | tt/mm/jj hh:mm
Zusitzliche Daten Zusatzliche Daten Zusitzliche Daten

Barcode lesen Handeingabe Uberspringen
1 Im Anfangsbildschirm Barcode lesen verbleibt das Gerat solange, bis die

Zusatzdaten Uber den Lesestift oder Scanner eingelesen wurden. Ist die Eingabe

erfolgt:
tt/mm/jj hh:mm | Der Code enthélt bis zu 16 ASCII-Zeichen. Die

Zusatzdaten werden angezeigt.

Zusatzliche Daten
ABCDEFGHIJKLMNOP
Bestditigen

Falls der Barcode oder die Erkennung fehlerhaft waren.

tt/mm/jj hh:mm | Wenn ein falscher Barcode eingegeben wurde, gibt

das Gerat zwei akustische Signale und zeigt auf dem

Zusatzliche Daten Bildschirm die Meldung Daten fehlerhaft. Driicken

---------------- Sie entweder <STOP> oder <START>, um zum

Daten fehlerhaft Bildschirm Barcode lesen zurlickzukehren und die
Eingabe zu wiederholen.

Sobald die Zusatzdaten erfolgreich eingegeben wurden, driicken Sie <START> um die
Eingabe zu bestatigen und zum nachsten Bildschirm zu gelangen.

Versffentlichung: Dezember 2014
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Sollen die Zusatzdaten nicht mittels Barcode eingegeben werden, driicken Sie einmal
die Pfeiltaste A oder ¥, um zum Bildschirm Handeingabe zu gelangen.

Wird die Taste <START> gedriickt, erscheint an der ersten Stelle der ID ein
Eingabecursor.

tt/mm/jj hh:mm | Wahlen Sie mit den Pfeiltasten das richtige Symbol.

Es sind maximal 16 alphanumerische Zeichen

Zusitzliche Daten erlaubt. Mégliche Zeichen: GroBbuchstaben, Ziffern

| 0 bis 9 und die Symbole . , +< > / Leerzeichen - ().
Handeingabe

Benutzen Sie die Pfeiltasten » und «, um zur anderen Stelle zu gehen, und die
Tasten A und V¥, um ein Zeichen auszuwahlen. Dricken Sie <START>, um die
Eingabe zu bestatigen und zum nachsten Bildschirm zu gelangen.

tt/mm/jj hh:mm| Dricken Sie einmal die | tt/mmy/jj hh:mm
Pfeiltaste A oder ¥, um
Zusiétzliche Daten zum Bildschirm Loschen | zus&tzliche Daten
ABCDEFGHIIKL MNOP. zu gelangen. ABCDEFGHIJKLMNOP
Bestdtigen Loschen

Driicken Sie entweder <START>, um die Auftragsnummer zu bestatigen und zum
nachsten Bildschirm zu gehen, oder Loschen, um andere Zusatzdaten einzugeben.
Damit kehren Sie zu Barcode lesen zuriick.

Falls die Eingabe der Zusatzdaten als optional eingestellt wurde, kann sie durch die
Auswahl von Uberspringen weggelassen werden.

<START> dricken, um zum nachsten Bildschirm zu gelangen.

Veréffentlichung: Dezember 2014

24 - BETRIEB Auflage: Nr. 3



M
BEDIENUNGSANLEITUNG TAR e
POWERFUSE

3.3.5 Eingabe eines Riickverfolgbarkeitscodes (ISO 12176-4): nur wenn aktiviert

Nach der Eingabe der Bediener-ID, der Auftragsnummer und der Zusatzdaten, oder
gegebenenfalls direkt nach dem Start, wird folgender Bildschirm angezeigt:

Anfangsbildschirm1:

Né&chster Bildschirm 2:

Letzter Bildschirm 3:

tt/mm/jj hh:mm

Riickverfolgbarkeitscode

Barcode lesen

tt/mm/jj hh:mm

Riickverfolgbarkeitscode

Barcode bearbeiten

tt/mm/jj hh:mm

Riickverfolgbarkeitscode

Im Anfangsbildschirm Barcode lesen verbleibt das Gerat solange, bis die Daten zur
Nachverfolgbarkeit liber den Lesestift oder Scanner eingelesen wurden. Ist die Eingabe

erfolgt:
tt/mm/jj hh:mm Der Code enthalt 26 ASCII-Zeichen. Der eingelesene
MUFFE Rickverfolgbarkeitscode wird angezeigt.
PE100O AG
63 SDR11
Bestdtigen

Falls der Barcode oder die Erkennung fehlerhaft waren.

tt/mm/jj hh:mm

Wenn ein falscher Barcode eingegeben wurde, gibt das
Gerat zwei akustische Signale und zeigt auf dem
Bildschirm die Meldung Daten fehlerhaft. Dricken Sie
entweder <STOP> oder <START>, um zum Bildschirm
Barcode lesen zuriickzukehren und die Eingabe zu
wiederholen.

Riickverfolgbarkeitscode

Daten fehlerhaft

Sobald die ID erfolgreich eingegeben wurde, driicken Sie <START> um die Eingabe zu
bestatigen und zum né&chsten Bildschirm zu gelangen.

tt/mm/jj hh:mm| | tt/mm/jj hh:mm] | tt/mm/jj hh:mm

Bauteil 1

Bauteil 1

Bauteil 1

Barcode lesen

Barcode bearbeiten

Uberspringen

Im Anfangsbildschirm Barcode lesen verbleibt das Gerat solange, bis die Fitting-ID
Uber den Lesestift oder Scanner eingelesen wurden. Soll die Fitting-ID nicht mittels

Barcode eingegeben werden, dricken Sie die Pfeiltaste A oder V¥, um zu den
Bildschirmen Barcode bearbeiten und Uberspringen zu gelangen.

Versffentlichung: Dezember 2014
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Barcode lesen: Barcode bearbeiten:
tt/mm/jj hh:mm Links: dekodierte tt/mm/jj hh:mm
Daten des Bauteils 5
RINGBUND WARE 1. Bauteil 1
PE 100 RH Rechts: Manuelle e
63 SDRH Code-Eingabe. |  TTTTTTTTTTTTTTTTC
Bestdtigen Barcode bearbeiten

Driicken Sie <START>, um die Eingabe zu bestatigen und zum nachsten Bildschirm zu
gelangen.

Barcode lesen: Barcode bearbeiten:
tt/mm/jj hh:mm Links: dekodierte tt/mm/jj hh:mm
RINGBUND WARE gate” des Bauteils | g uteil 2

2E3 IS(I)DORT? Rechts: Manuelle -
. Code-Eingabe. |  _ TTTTTTTTTTTTTTC -
Bestadtigen Barcode bearbeiten

Driicken Sie <START>, um die Eingabe zu bestdtigen und zum ndchsten Bildschirm zu
gelangen.

Falls die Eingabe der Daten der Bauteile 1 und 2 als optional eingestellt wurde, kann
sie durch die Auswahl von Uberspringen weggelassen werden.

Soll der Rickverfolgbarkeitscode nicht mittels Barcode eingegeben werden, driicken
Sie einmal die Pfeiltaste A oder ¥, um zum Bildschirm Barcode bearbeiten zu
gelangen. Wird die Taste <START> gedrlickt, erscheint an der ersten Stelle der ID ein
Eingabecursor.

tt/mm/jj hh:mm Geben Sie mit den Pfeiltasten den 26-stelligen Code.

Riickverfolgbarkeitscode

Barcode bearbeiten
Benutzen Sie die Pfeiltasten » und «, um zur anderen Stelle zu gehen, und die
Tasten A und V¥, um ein Zeichen auszuwahlen. Driicken Sie <START>, um die
Eingabe zu bestatigen und zum nachsten Bildschirm zu gelangen.

Falls der Barcode oder die Erkennung fehlerhaft waren.

tt/mm/jj hh:mmMm | \wenn ein falscher Code eingegeben wurde, gibt das

Gerat zwei akustische Signale und zeigt auf dem
Bildschirm die Meldung Daten fehlerhaft. Driicken
Sie entweder <STOP> oder <START>, um zum
Bildschirm Barcode lesen zurlckzukehren und die
Eingabe zu wiederholen.

Riickverfolgbarkeitscode

Daten fehlerhaft

Sobald die ID erfolgreich eingegeben wurde, driicken Sie <START> um die Eingabe
zu bestédtigen und zum nachsten Bildschirm zu gelangen.

Um die Eingaben zu den Komponenten 1 und 2 zu machen, gehen Sie nach
Anweisungen im Abschnitt 1 dieses Kapitels vor.
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3.4 SCHWEISSPROZESS

3.4.1 Anschluss an das Fitting:

Verbinden Sie die SchweiBkabel des Geradtes mit den Anschliissen des Fittings. Die
Kontaktflachen sowohl der Fitting- als auch Kabelanschliisse miissen immer sauber

sein.
HINWEIS!
Wir empfehlen Ihnen, immer Adapter zu

verwenden, auch wenn die Verbindung direkt

erfolgen kénnte. So schitzen Sie die
Kabelanschliisse und vermeiden deren

Abnutzung.

Es wird empfohlen, von der Durchfiihrung von SchweiBarbeiten
abzusehen, wenn die AuBentemperatur unter -10°C oder Uber + 40°C

3.4.2 Erkennung von moglichen Fehlern beim Start:

Vor der Abfrage der SchweiBparametern sind folgende Meldungen vom Gerat
moglich:

e Meldung iiber den Status des internen Speichers:

Sind nur noch 50 oder weniger Speicherplatze frei, erscheint folgende Meldung:

tt/mm/jj hh:mm | Dabei entspricht xx der Anzahl der verbliebenen
Speicherplatze.
Verbleibende
SchweiBBvorgadnge xx
Bestitigen

<START> dricken, um zum nachsten Bildschirm zu gelangen.
e Versorgungsspannung oder Frequenz auBBerhalb des zuldssigen Bereichs:

Wahrend sich das Gerat im Initialzustand befindet, flihrt es eine Messung der
Versorgungsspannung durch.

nnnn hh:mm | Dabei erscheinen folgende
) Informationen:
SchweiBparameter nnnn: Nummer des SchweiBvorganges
vw Vv ffHz tteC hh:mm: Uhrzeit

Barcode lesen

vvv V ff Hz: Versorgungsspannung und Frequenz
ttecC: Raumtemperatur

War die Spannung bei der Messung auBerhalb der Toleranz (180...270 V fir eine
Nominalspannung von 230Vac), erscheint folgende Meldung auf dem Bildschirm:
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nnnn hh:mm Erscheint wenn die Versorgungsspannung oder
Frequenz auBerhalb dieses Toleranzbereiches liegt:
Stromversorgungsfehler | Oberer Grenzwert: 270 Vac / 70 Hz

vvw V ff Hz tt°C Unterer Grenzwert: 180 Vac / 40 Hz
SchweiBen nicht moglich

Uberpriifen Sie die Spannungsversorgung, um den Fehler zu beseitigen. Es ist nicht
notwendig, das Gerat mit dem Hauptschalter aus- und wieder einzuschalten: kehrt die
Versorgungsspannung wieder in den zuldassigen Bereich (200 Vac / 45 Hz nach der
Unterschreitung bzw. 250 Vac / 65 Hz nach der Uberschreitung der Grenzwerte),
startet das Gerat automatisch neu.

Wurden 0 V und O Hz angezeigt, handelt es sich um einen internen
Datenlbertragungsfehler. Setzen Sie sich in diesem Fall mit dem Kundendienst der
STAR in Verbindung.

e Raumtemperatur auBBerhalb des zuldssigen Bereichs:

Befindet sich die Raumtemperatur auBerhalb des zuldassigen Bereichs (standardmaBig
auf -159C...+50°C eingestellt) oder ist der Temperatursensor defekt, erscheint nach
dem Einschalten des Gerates folgende Meldung:

tt/mm/jj hh:mm | Nach dem Einschalten ertdnen zwei akustische
Signale und das Gerat zeigt auf dem Bildschirm die
Temperatur zu hoch / zu niedrig | Meldung Temperatur zu hoch / zu niedrig an.
xxx°C Dabei  entspricht  xxx der  gemessenen
Bestatigen Raumtemperatur. Wird der Wert 255 angezeigt,
bedeutet das einen Fehler des Temperatursensors.

Zum Bestadtigen <START> drlicken. Der nachste Bildschirm erlaubt eine manuelle
Dateneingabe Uber die Tastatur.

Veréffentlichung: Dezember 2014
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3.4.4 Eingabe der SchweiBparameter in das Gerait:

Anfangsbildschirm:

Hinweis: wurden die Daten zum Bediener, die Auftragsnummer, die Zusatzdaten und
der Riickverfolgbarkeitscode eingegeben oder ist die Eingabe nicht erforderlich,
erscheint folgender Bildschirm:

nnnn hh:mm | Barcode lesen erscheint als Erstes. Driicken Sie
SchweiBparameter die Pfeiltaste A oder ¥, um zum Bildschirm
Manueller SchweiBBvorgang oder Barcode
vvv V ff Hz tt°C bearbeiten zu gelangen.
Barcode lesen

Wahlen Sie die Option Manueller SchweiBvorgang, falls eine manuelle Eingabe der
SchweiBparameter (Spannung und SchweiBzeit) erforderlich ist. Die Option Barcode
bearbeiten wird dann verwendet, wenn die Herstellerdaten des Fittings verwendet
werden missen, ein optischer Lesestift oder Barcode-Scanner aber nicht zur
Verfligung steht.

1 e Auswahl der Option Barcode lesen:
nnnn hh:mm | Es erscheinen folgende Informationen: nnnn:
SchweiBparameter Nummer des Schweivorganges
hh:mm: Uhrzeit
vvv V ff Hz tt°C vvv V ff Hz: Versorgungsspannung und Frequenz
Barcode lesen tteC: Raumtemperatur

Lesen Sie den Barcode des Fittings mit einem optischen Lesestift oder einem Barcode-
Scanner.

WARNUNG!

Stellen Sie sicher, dass immer der Barcode des Fittings eingelesen wird, mit
dem der SchweiBvorgang durchgefiihrt werden soll. Bei fehlerhaften Eingaben
kénnen Fehler im SchweiBprozess auftreten, die Auswirkung auf die Qualitat

n

und die Zuverlassigkeit der SchweiBverbindung haben kénnten.

nnnn hh:mm [ Folgende Informationen werden angezeigt:
Muffe
AG d63 Muffe: Art des angeschlossenen Fittings
40.0V 75s 2.25Q AG d63: Durchmesser des Fittings
Bestdtigen 40.0V 75s 2.25Q: SchweiBparameter

Falls der Barcode oder die Erkennung fehlerhaft waren.

nnnn hh:mm | Wenn ein falscher Barcode eingegeben wurde, gibt das
SchweiBparameter Gerat zwei akustische Signale und zeigt auf dem
Bildschirm die Meldung Daten fehlerhaft.
vwV ffHz ttoC Lesen Sie den Barcode erneut ein.
Daten fehlerhaft
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Wurden die Daten erfolgreich eingelesen, verbleibt das Gerat im Wartezustand, bis die
Eingabe bestéatigt wird. Driicken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm
zurlickzukehren, oder <START>, um die Eingaben fortzusetzen.

tt/mm/jj hh:mm | Es wird nach einer Bestatigung gefragt, dass die
Geschilt und gereinigt Rohre abgeschalt und entfettet wurden.
<JA>
Bestatigen

Driicken Sie <STOP>, um zum Anfangsbildschirm SchweiBparameter
zurlckzukehren, oder <START> zum Fortfahren.

tt/mm/jj hh:mm | Es wird eine Angabe gefordert, ob die Schellen an
Schelle die Rohre montiert wurden.
<JA> <NEIN> Der Cursor steht am Anfang auf <Ja>. Driicken Sie
die Taste », um bei Bedarf zum Feld <Nein> zu
Bestdtigen wechseln.

Driicken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm zurickzukehren, oder <START>,
um die Eingaben fortzusetzen.

nnnn hh:mm | In der oberen Zeile werden die eingelesenen
40.0V 75s 2.250 SchweiBparameter nochmals angezeigt.

0072s 0072s: Zeit fir den SchweiBBvorgang (*)
<START> driicken

(*) in Abhangigkeit von der Raumtemperatur kann die erforderliche Zeit von der
nominellen SchweiBzeit abweichen. Die Abweichung wird entsprechend den Angaben
auf dem Barcode des Fittings vorgenommen.

Driicken Sie <STOP>, um zum Anfangsbildschirm SchweiBparameter
zurlickzukehren, oder <START> zum Fortfahren.

Fahren Sie mit den Kapiteln 3.4.5: SchweiRprozess und 3.4.6: Méglichkeiten zur
Unterbrechung des SchweiRprozesses fort.

e Auswahl der Option Manueller SchweiBvorgang:

Anfangsbildschirm: Hinweis: wurden die Daten zum Bediener, die Auftragsnummer,

die Zusatzdaten und der Rickverfolgbarkeitscode eingegeben oder ist die Eingabe
nicht erforderlich, erscheint folgender Bildschirm:

nnnn hh:mm | Driicken Sie die Pfeiltaste A oder ¥, um zum
SChWﬁl|'5I3E"‘5'mete"o Bildschirm Manueller SchweiBvorgang zu gelangen
vV ffHz tt°C (WARNUNG beachten).
Barcode lesen

WARNUNG!

Fir das Modell kénnte die Option Manueller Schweifvorgang
deaktiviert sein. In diesem Fall ist ein manueller SchweiRvorgang nicht
maéglich.
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Zum Bestatigen <START> drlcken. Es erscheint folgende Anzeige auf dem Display:

nnnn hh:mm | Das Display zeigt die zuletzt eingestellte Spannung
Spannung fur den SchweiBprozess an, wenn das Gerit nicht
40.0V zwischenzeitlich ausgeschaltet wurde, andernfalls

wird eine Spannung von 40,0 V angezeigt. Der

Bestdtigen

zulissige Bereich fiir die SchweiRspannung liegt

bei 8...48 V.

Falls die erforderliche Spannung flr das Fitting andere ist als 40,0 V, stellen Sie diese
mit den Tasten A und ¥ ein. Der Wert wird in den Schritten von 0,5 V verandert.
Dricken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm zurlickzukehren, oder <START>,
um die Eingaben fortzusetzen.

nnnn hh:mm | Das Display zeigt die Raumtemperatur TT°C und die
Zeit zuletzt eingestellte Zeit fir den SchweiBprozess an,

o wenn das Gerat nicht zwischenzeitlich ausgeschaltet
+TT C OOOOS wurde, andernfalls wird eine SchweiBzeit von 0000s

Bestdtigen angezeigt. Die maximale SchweiBzeit betrdgt

5940 Sekunden (99 Minuten).

Stellen Sie die Zeit entsprechend den Vorgaben des Herstellers des Fittings ein.
Beriicksichtigen Sie dabei eine maoglicherweise erforderliche Anpassung an die
Raumtemperatur, wie vom Hersteller vorgegeben. Benutzen Sie die Pfeiltasten
» und «, um zur anderen Stelle zu gehen, und die Tasten A und ¥, um ein
Zeichen auszuwdahlen. Dricken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm
urickzukehren, oder <START>, um die Eingaben fortzusetzen.

tt/mm/jj hh:mm | Es wird nach einer Bestatigung gefragt, dass die
Geschalt und gereinigt Rohre abgeschalt und entfettet wurden.
<JA>
Bestatigen

Driicken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren, oder <START>,

um die Eingaben fortzusetzen.
tt/mm/jj hh:mm

Es wird eine Angabe gefordert, ob die Schellen an

Schelle
<JA> <NEIN>

Bestatigen

die Rohre montiert wurden.

Der Cursor steht am Anfang auf <Ja>. Dricken Sie
die Taste », um bei Bedarf zum Feld <Nein> zu
wechseln.

Driicken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm zurliickzukehren, oder <START>,
um die Eingaben fortzusetzen.

hh:mm
40.0V 0075s

007 2s
<START> driicken

(*) in Abhangigkeit von der Raumtemperatur kann die erforderliche Zeit von der
nominellen SchweiBzeit abweichen. Bitte Herstellerangaben beachten.

Driicken Sie <STOP>, um zum Anfangsbildschirm zuriickzukehren, oder <START> zum
Fortfahren.

In der oberen Zeile werden die eingegebenen
SchweiBparameter nochmals angezeigt.

Nnnn

0075s: Zeit fur den SchweiBvorgang (*)

Fahren Sie mit den Kapiteln 3.4.5: SchweiBprozess und 3.4.6: Méglichkeiten zur
Unterbrechung des SchweiRprozesses fort.
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3 * Auswahl der Option Barcode bearbeiten:

Zum Bestatigen <START> drlicken. Es erscheint folgende Anzeige auf dem Display:
Wurde der Riickverfolgbarkeitscode nicht mittels Barcode eingegeben, driicken Sie
einmal die Pfeiltaste A oder ¥, um zum ndchsten Bildschirm Barcode bearbeiten
zu wechseln. Wird die Taste <START> gedrlickt, erscheint an der ersten Stelle ein
Eingabecursor.

tt/mm/jj hh:mm | Geben Sie mit den Pfeiltasten den 24-stelligen Code
SchweiBparameter ein, der den Angaben auf dem Barcode des Fittings
§----------- entspricht.

Barcode bearbeiten

Benutzen Sie die Pfeiltasten » und «, um zur anderen Stelle zu gehen, und die
Tasten A und V¥, um ein Zeichen auszuwahlen. Dricken Sie <START>, um die
Eingabe zu bestatigen und zum nachsten Bildschirm zu gelangen.

WARNUNG!

Stellen Sie sicher, dass immer der Barcode des Fittings eingelesen wird, mit
dem der SchweiBvorgang durchgefiihrt werden soll. Bei fehlerhaften Eingaben
kénnen Fehler im SchweiBprozess auftreten, die Auswirkung auf die Qualitat

n

und die Zuverldssigkeit der SchweiBverbindung haben kénnten.

nnnn hh:mm | Folgende Informationen werden angezeigt:
Muffe
AG d63 Muffe: Art des angeschlossenen Fittings
40.0V 75s 2.25Q AG d63: Durchmesser des Fittings
Bestdtigen 40.0V 75s 2.25Q: SchweiBparameter

Falls der Barcode fehlerhaft war.

nnnn hh:mm | Wenn ein falscher Barcode eingegeben wurde, zeigt
SchweiBparameter das Gerat die Meldung Daten fehlerhaft an. Geben
XXXXXXXXXXXX Sie den Barcode erneut ein.
XXXXXXXXXXXX
Daten fehlerhaft

Wurden die Daten erfolgreich eingegeben, verbleibt das Gerdt im Wartezustand, bis
die Eingabe bestatigt wird. Driicken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm
zurlickzukehren, oder <START>, um die Eingaben fortzusetzen.

tt/mm/jj hh:mm | Es wird nach einer Bestdtigung gefragt, dass die
Geschilt und gereinigt Rohre abgeschalt und entfettet wurden.
<JA>
Bestdtigen

Dricken Sie <STOP>, um zum Anfangsbildschirm SchweiBparameter
zurlickzukehren, oder <START> zum Fortfahren.
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tt/mm/jj hh:mm | Es wird eine Angabe gefordert, ob die Schellen an
Schelle die Rohre montiert wurden.
<JA> <NEIN> Der Cursor steht am Anfang auf <Ja>. Drlcken Sie
die Taste », um bei Bedarf zum Feld <Nein> zu
Bestdtigen wechseln.

Driicken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren, oder <START>,
um die Eingaben fortzusetzen.

nnnn hh:mm | In der oberen Zeile werden die eingegebenen
40.0V 75s 2.25Q SchweiBparameter nochmals angezeigt.

00725 0072s: SchweiBzeit (*)
<START> driicken

(*) in Abhangigkeit von der Raumtemperatur kann die erforderliche Zeit von der
nominellen SchweiBzeit abweichen. Die Abweichung wird entsprechend den Angaben
auf dem Barcode des Fittings vorgenommen.

Dricken Sie <STOP>, um zum  Anfangsbildschirm  SchweiBparameter
zuriickzukehren, oder <START> zum Fortfahren.

Fahren Sie mit den Kapiteln 3.4.5: SchweiRprozess und 3.4.6: Méglichkeiten zur
Unterbrechung des SchweiRprozesses fort.
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3.4.5 SchweiBBprozess:

Das Gerat startet den SchweiBprozess. Die rote Kontrolllampe der Taste <START>
blinkt wéhrend des gesamten SchweiBprozesses.

AWARNING In seltenen Fallen kann durch ein Fehler im SchweiBprozess
heiBes geschmolzenes PE/PP herausspritzen. Deshalb halten Sie
immer ausreichend Abstand zur SchweiBlstelle wahrend des

SchweiBprozesses und machen Sie wahrenddessen keine
elektrischen Verbindungen.

Daten aus dem Barcode Manuell eingegebene Daten
nnnn hh:mm | Im Display erscheint [nnnn hh:mm
40.0V 75s 2.25Q die verbleibende 40.0V 75s
007 25 SchweiBzeit. 00725
SchweiBung... SchweiBBung...

Sobald der SchweiBprozess erfolgreich abgeschlossen ist, erscheint im Display
folgende Meldung:

Daten aus dem Barcode Manuell eingegebene Daten
nnnn hh:mm | Die Abkuahlzeit (falls | nnnn hh:mm
40.0V 75s 2.25Q im Barcode enthalten) 40.0V 75s
und die
Abkiihlzeit 20' | Abschlussmeldung OOOOS
SchweiBung in Ordnung | werden angezeigt. SchweiBung in Ordnung

Wenn die SchweiBparameter mittels eines Barcodes eingelesen wurden, wird die
Abklhlzeit nach Vorgaben des Herstellers des Fittings angezeigt. Wurden die
SchweiBparameter manuell eingegeben, wird der Zahler auf Null gesetzt.

3.4.6 Moglichkeiten zur Unterbrechung des SchweiBBprozesses:

Der SchweiBprozess kann jederzeit mit der Taste <STOP> unterbrochen werden. Nach
dem Betatigen wird der Prozess unterbrochen und folgende Meldung erscheint:

nnnn hh:mm | In der oberen Zeile werden die SchweiBparameter
40.0V 75s 2.250Q angezeigt, die durch den Barcode oder manuell

eingegeben wurden.
00655 Der Stoppuhr zeigt die bis zum Abschluss des
<STOP> gedriickt Prozesses verbleibende Zeit.

Driicken Sie <START>, um einen neuen SchweiBprozess zu starten. Es wird die
Eingabemaske SchweiBparameter oder die Option Riickverfolgbarkeit angezeigt,
damit der Prozess von vorne gestartet werden kann.

Sollten andere Zwischenfdlle zur Unterbrechung des SchweiBprozesses flhren,
erscheint auf dem Display eine entsprechende Meldung. Weitere Informationen finden
Sie im Kapitel 4: PROBLEMLOSUNG.
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3.5

ZUGANG ZU WEITEREN MENUS

3.5.1 Verfiigbare Optionen:

Auf weitere Menls kdnnen Sie zugreifen, indem Sie die Taste <START> gedrickt
halten wahrend Sie das Gerat einschalten.

Das Modell verfiigt Gber insgesamt drei Meni-Optionen:

INFORMATIONEN, SCHWEIBVORGANGE und KONFIGURATION, zugénglich
nacheinander Uber die Taste V.

Informationen
SchweiBvorgdnge

Konfiguration

¥ | Benutzen Sie die Pfeiltasten A und V¥ fir die

Auswahl und bestatigen Sie mit der Taste <START>.

3.5.2 Menii "Informationen"

Betrachten Sie den Inhalt des ersten Menls Informationen.

tt/mm/jj

S.N. Xxxx/yyyy

0000-000-0-0-0

Vv.w UK P.v.vw
TT°C
Betriebszeitzahler 000000

hh:mm| Diese Informationen | tt/mm/jj hh:mm
werden auf 2
Bildschirmen Letzte Rev. tt/mm/jj

angezeigt.
Driicken Sie die Taste
», um zum Bildschirm

Nachste Wartung tt/mm/jj
Warnung tt/mm/jj

V2 Sperren OFF/ON

tt/mm/jj hh:mm :
V v.vww UK P. v.vv :

S.N. TT°C

Betriebszeitzdhler

0000-000-0-0-0 :

1248-124-1-1-1

Letzte Wartung
Ndchste Wartung
Warnung

Sperren

2/2 zu gelangen.

Datum und Uhrzeit.

V Software-Version, UK ist eine Abkilrzung flir die eingestellte
Sprachversion und P bezeichnet die Firmware-Version des
Leistungsmoduls.

S.N. bezeichnet die Seriennummer des Gerates (xxxx) und die
Seriennummed der CPU (yyyy); TT°C steht flr die
Raumtemperatur.

In diesem Feld steht die Zeit in Minuten, die das Gerdt im
SchweiBmodus verbracht hat (tatsachliche Betriebszeit)

Diese funf Felder zeigen den Status der Setup-Optionen in dieser
Reihenfolge: Bediener-ID, Auftragsnummer, zusatzliche Daten,
Rickverfolgbarkeit und manueller SchweiBvorgang.

Alle Werte auf Null zeigen an, dass alle Optionen inaktiv sind (AUS).
Diese Einstellung zeigt an, dass alle Optionen aktiviert sind (ON).
Die Optionen Bediener-ID und Auftragsnummer kénnen teilweise
aktiviert werden.

dd/mm/yy zeigt das Datum der letzten Wartung an.

dd/mm/yy zeigt das Datum der nachsten Wartung an.

dd/mm/yy zeigt das Datum, ab dem eine Warnung Uber die
bevorstehende Wartung angezeigt wird.

EIN zeigt an, dass das Gerat nach dem Ablauf der Wartungsfrist
gesperrt wird; AUS bedeutet, dass das Gerat in einem solchen Fall
weiter betrieben werden kann.

Zum Verlassen dieses Menis, <STOP> oder <START> drlicken.
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3.5.3 Menii SchweiBvorgadnge:

Bewegen Sie den Cursor zur Auswahl SchweiBvorgange und driicken Sie <START>.

Anzeigen ¥ | Benutzen Sie die Pfeiltasten A und ¥ fur die

E i Auswahl der gewlinschten Option und bestatigen Sie
xportieren mit der Taste <START>.

Drucken

Loschen A

e SCHWEIBVORGANGE ANZEIGEN:

Durch die Auswahl der Option Anzeigen, werden die Daten des letzten gespeicherten
SchweiBvorganges angezeigt.

Dateneingabe iiber Barcode: Manuelle Dateneingabe:
nnnn tt/mm/jj hh:mm Der letzte [MNAN tt/mm/jj hh:mm
durchgefihrte
Coupler 1/n - . Coupler 1/n
AG d40 0056s 4.95Q gj?wz'fr‘]’qorggi?fsd‘fi“rﬁ 40.0V  0056s
SchweiBung in Ordnung g?fejiilg;ésteD;ucten: Manueller Schwei3vorgang

den vorherigen
SchweiBvorgang
anzuzeigen.

Obere Zeile : Laufnummer; Datum; Startzeit.

Muffe/SchweiBparameter: Art des Fittings oder Manueller SchweiRvorgang, falls
die Daten manuell eingegeben wurden.
1/n : Bildschirm-Nummer (Informationen zur
Ruckverfolgbarkeit) Dricken Sie », um die nachfolgenden
Bildschirme anzeigen zu lassen.
SchweiBparameter : Hersteller (AG), Durchmesser, Schweif3zeit und nomineller
Widerstand oder Spannung und SchweiBzeit, falls die
Daten manuell eingegeben wurden.
Ergebnis SchweiBung in Ordnung, Abgebrochen oder andere je nach
Situation. Die vollstéandige Liste mit Fehlermeldungen
finden Sie in Kapitel 4: FEHLERSUCHE.

Zum Verlassen dieses Menis, <STOP> oder <START> driicken.

e Exportieren:

Durch die Auswahl der Option Exportieren werden folgende Mdglichkeiten prasentiert:

USB-Stick USB/A ¥ | Benutzen Sie die Pfeiltasten A und ¥, um Ihre
Serielle PC- Auswahl zu treffen und bestatigen Sie mit der Taste
<START>.

Schnittstelle

PC-USB/B A
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OPTION USB-Stick USB/A:

SchlieBen Sie einen USB-Stick (Format FAT oder FAT32) an die USB/A-Buchse an. Die
Buchse befindet sich beim Modell 2008 auf der rechten Seite des Gerates, beim Modell
2015 befindet sich die Buchse auf der Frontseite.

Zum Bestatigen <START> drlcken. Es erscheint folgende Anzeige auf dem Display:

t/mm/jj hh:mm tt/mm/jj hh:mi

Sollte ein Fehler
auftreten (USB-Stick
nicht angeschlossen,
Speicher voll, etc.),
wird folgende
Meldung angezeigt:

USB-Stick wird gesucht
0%

USB-Stick wird gesucht
0%

Kommunikationsfehler

Sobald der USB-Stick erkannt wurde, erscheint auf dem Display folgende Anzeige:

tt/mm/jj hh:mm tt/mm/jj hh:mi

Im Bildschirm rechts
wird der Prozentsatz
XXX der bereits
Ubertragenen Daten
angezeigt, bis 100%
erreicht sind.

Herunterladen...
XXX%

Datei wird erstelit...
0%

Abbrechen mit <STOP>

Die Ubertragung kann zu einem beliebigen Zeitpunkt durch Driicken der Taste
<STOP> unterbrochen werden. Alle exportierten Eintrage, die bis zu diesem Zeitpunkt
Ubertragen wurden, werden in der erzeugten Datei auf dem USB-Stick gespeichert.
Die Daten werden auf dem USB-Stick in einer Datei mit der Bezeichnung xxxx_nnn.txt
gespeichert, wobei xxxx die Seriennummer des Gerdtes darstellt und nnn eine
fortlaufende Nummer, beginnend mit 000. Wird die Speicherung der Datensatze vom
gleichen Gerat ein zweites Mal ausgeflihrt, dndert sich die Dateiname in xxxx_001.txt,
vorausgesetzt in beiden Fallen reprdsentiert xxxx die gleiche Seriennummer und die
Datei xxxx_000.txt auf dem USB-Stick bereits vorhanden ist (die alten Daten werden
nicht tberschrieben).

OPTION Serielle PC-Schnittstelle:

Das Gerat muss vor dem Aufruf mit einem Computer tiber ein ODS-Ubertragungskabel
(far Modell 2008) bzw. Uber ein Nullmodemkabel (fir Modell 2015) verbunden sein. Es
wird keine spezielle PC-Software benétigt. Die Ubertragung erfolgt unter Verwendung
von Windows Hyper Terminal.

Verbindungskonfiguration (nur beim ersten Anschluss):

1. Offnen Sie Windows Hyper Terminal (in der Regel unter Programme / Zubehor
/ Kommunikation).

2. Bestitigen Sie alle Angaben, bis Anschlussbeschreibung erscheint: Name:
z.B. POWERFUSE
Symbol: Wdhlen Sie eines der

angezeigten Symbole. OK

3. Meni Verbindungsdaten
Verbinden mit: Wahlen Sie COM1 oder COM2 je nach
Anschluss. OK
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4, Menii COM1/COM2-Eigenschaften
Portkonfiguration:
Bits pro Sekunde: Wahlen Sie 19200 Baud
Datenbits: Wahlen Sie 8
Paritat: Wahlen Sie Keine
Stoppbits: Wadhlen Sie 1
Datenflusssteuerung: Wahlen Sie Keine
OK

5. Verbindung erstellt. Beim Verlassen des Programms erscheint die Abfrage
Méchten Sie die Konfigurationsdaten speichern? JA.

Daten auf einen PC iibertragen:

1. Offnen Sie die Verbindung mit Hyper Terminal.

2. Wihlen Sie im Hyper Terminal Meni Transfer und Datei
empfangen... : Als Speicherort wihlen Sie:
O N, nach Ihren Praferenzen.
Empfangsprotokoll: Wahlen Sie

Xmodem. Empfangen

3. Der Name der empfangenen Datei wird angezeigt
Dateiname: frei wahlbar. Wir empfehlen, als Dateierweiterung *.txt oder
*.csv zu benutzen.

OK
4, Im Meni Exportieren des POWERFUSE driicken Sie <START>.
tt/mm/jj hh:mm

Auf dem Display erscheint der Prozentsatz der

exportierten Daten.
Herunterladen... P

0%

5. Die Datei wird Ubertragen. Im Display des POWERFUSE erscheint der
Fortschritt als eine Prozentzahl. Driicken Sie <STOP>, um das Menl zu

verlassen. Trennen Sie das ODS-Ubertragungskabel.
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Weiterverarbeitung der exportierten Daten:

Sobald die Datensatze exportiert wurden, kénnen diese auf folgende Weise
eingesehen werden:

1 mit einem Texteditor:

Die als Textdatei exportierten Aufzeichnungen kénnen auf einem PC direkt eingesehen
werden. Sobald die Textdatei gedffnet wurde, werden die gespeicherten Datensatze in
je einer Zeile in durch ein Semikolon getrennten Feldern angezeigt.

Nummer des Schweifvorganges;
Modell des Gerites;
Seriennummer;
Geridtehersteller;

Datum der Letzten Wartung;

Art des Fittings;
Fitting-Hersteller;
Durchmesser des Fittings;
Nennwiderstand des Fittings;
Nennspannung des Fittings;
Nominelle SchweiBzeit;
Bediener-ID;
Auftragsnummer;
Zusitzliche Daten;

Geschilt und gereinigt;

Schelle verwendet;
Umgebungstemperatur;
Datum;

Uhrzeit beim Start des Schweifvorganges;
Tatsdchliche Dauer der Schweifung;
Tatsdchlicher Widerstand des Fittings;
Ergebnis (Text);

Ergebnis (Codenummer);
Riickverfolgbarkeitscode des Fittings;
Rickverfolgbarkeitscode des Bauteils 1;
Rickverfolgbarkeitscode des Bauteils 2;
Art der Schweifgung (nach ISO 1217-4);
Software-Version;
Kontrolldaten (intern).
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2 Mit Microsoft Excel:

HINWEIS!
Falls die Daten Riickverfolgbarkeitscodes nach ISO 12176-4 enthalten,
die dekodiert werden mussen, gehen Sie direkt zu Abschnitt U.

Die exportierten Daten kénnen leicht in Microsoft Excel eingelesen werden, wo sie
nach Bedarf bearbeitet und geordnet werden kénnen. Flihren Sie dazu folgende
Schritte durch:

1.

2.

10.

Offnen Sie Microsoft Excel.
Aus dem Meni rufen Sie Datei/0ffnen auf

In der erscheinenden Dialogbox dandern Sie den Dateityp: zu:
Textdateien (*.prn; *.txt; *.csv)

Navigieren Sie zu der von POWERFUSE exportierten Datei. Klicken Sie auf
Offnen

Im angezeigten Textkonvertierungs-Assistent - Schritt 1 von 3 gehen
Sie folgendermaRen vor: Feld Getrennt: Markieren

Feld Import beginnen mit Zeile: 1

Feld Dateiursprung: Windows

(ANSI). Dricken Sie Weiter > , der

nachste Schritt erscheint.

Im Textkonvertierungs-Assistent - Schritt 2 von 3 gehen Sie
folgendermaRen vor: Feld Trennzeichen: Markieren Sie Semikolon (alle
anderen Optionen sollten nicht

markiert bleiben)

Texterkennungszeichen:
Dricken Sie Weiter > , der nachste Schritt erscheint.

Im angezeigten Textkonvertierungs-Assistent - Schritt 3 von 3 markieren
Sie die letzte Spalte (sehr breit und ohne Inhalt), danach:

Im Auswahlmenu Datenformat der Spalten wihlen Sie die Option Spalten
nicht importieren (iiberspringen). Dricken Sie Fertig stellen.

Die exportierten Daten erscheinen auf dem Bildschirm in Spalten geordnet. Die
Reihenfolge der Spalten ist die gleiche wie die flr die Textdatei (siehe
vorherige Seite).

Loschen Sie die letzte Zeile <END OF TRANSMISSION> .

Sobald die Daten in Excel eingelesen wurden, stehen folgende
Bearbeitungsmoglichkeiten zur Verfligung:
Daten / Sortieren... , Daten / Filtern / Automatisch filtern und
andere...
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3 Mit Microsoft Access:

Falls die Daten Rickverfolgbarkeitscodes nach ISO 12176-4 enthalten, die dekodiert
werden miussen, kann dies auf eine einfache Weise mit Access bewerkstelligt werden
(Microsoft Access 2000 oder eine hohere Version). Fiihren Sie dazu folgende Schritte

durch:

1. Offnen Sie die Datenbankdatei BEAT_HF.mdb von der STAR.

2. Im Menu wihlen Sie die Option: Datei/Externe Daten/Import

3. In der erscheinenden Dialogbox dndern Sie den Dateityp: zu:

Textdateien (*.txt, *.csv, *.tab, *.asc)

4, Navigieren Sie zu der von POWERFUSE exportierten Datei. Klicken Sie auf
Importieren

5. Im angezeigten Assistent fiir Textimport dricken Sie auf Erweitert ...
Klicken Sie auf Specs ..., es 6ffnet sich eine Box mit einer Liste zur Auswahl
von beat Spezifikation. Klicken Sie auf Offnen.
Klicken Sie auf Akzeptieren und das Fenster wird geschlossen.

6. Prifen Sie, dass die Option Trennzeichen ausgewsihlt ist und dricken Sie auf
Weiter >

7. Im nichsten Fenster stellen Sie den Trennzeichen auf Semikolon und das
Texterkennungszeichen auf Apostroph. Klicken Sie auf Weiter >

8. Im folgenden Fenster wihlen Sie die Option Vorhandene Tabelle: und wihlen
Sie die
Tabelle Schweipvorginge. Klicken Sie auf Weiter >

9. Im nichsten Bildschirm stellen Sie sicher, dass die Option Importieren in die
Tabelle: auf Elektroschweifivorginge eingestellt ist. Uberprifen Sie, dass
die beiden unteren Optionen unmarkiert bleiben und klicken Sie auf Fertig
stellen.

10. Es offnet sich ein Informationsfenster mit einer Meldung lGber den Abschluss
des Importvorganges. Driicken Sie auf Fertig stellen.

11. Um die importierten Daten zu verwalten, o&ffnen Sie die Tabelle

ElektromuffenschweiBen , in der die SchweiBdaten erscheinen. Die
Reihenfolge der Spalten ist die gleiche wie die flir die Textdatei (siehe
vorherige Seite).

12. Beim Zugriff auf die Abfragen finden Sie eine als DATA mit IS012176-4
bezeichnete Abfrage, in der die gleichen Felder wie in der vorherigen Tabelle
enthalten sind, in der die Ruckverfolgbarkeitscodes des Fittings und der
Komponenten (falls vorhanden) jedoch in Klartext mit den jeweiligen
Beschreibungen erscheinen.

13. Beim Zugriff auf die Berichte kdnnen Sie eigene Berichte definieren oder das
vordefinierte Bericht fiir ISO12176-4 Daten verwenden.
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e DRUCKEN:

Durch die Auswahl der Option Drucken kénnen Sie die Schweidaten auf einem
Drucker mit einem seriellen Anschluss ausgeben.

Letzte SchweiBung ¥ | Benutzen Sie die Pfeiltasten A und ¥ fir die
Heutige SchweiB Auswahl und bestdtigen Sie mit der Taste <START>.
eutige schweibungen SchlieBen Sie das Gerat an einen seriellen Drucker

Alle SchweiBungen mit dem ODS-Ubertragungskabel.

A

Datum festlegen

Einstellung des Druckers (bei der ersten Verwendung):

Vor der Verwendung des seriellen Druckers mit dem SchweiBgerat stellen Sie sicher,
dass der Drucker richtig Uber die DIP-Schalter konfiguriert ist. Die Einstellungen fur
einen Drucker der Marke Citizen, Modell CT-5280, sind wie folgt:

1 2 3 4 5 6 7 8
EIN X X X X
AUS X X X X

Die allgemeinen Einstellungen fir die Drucker anderer Marken und Modelle sind:

e XON/XOFF

¢ 8 Bits

e Paritat: KEINE
¢ 19200 Baud

e 1 Stopbit

Druck:

Durch die Auswahl dieser Option kénnen Sie folgende Ausdrucke erstellen: Letzte
SchweiBung / Heutige SchweiBungen / Alle SchweiBungen

/ Datum festlegen.
Benutzen Sie die Pfeiltasten A und V¥ fir die Auswahl und bestatigen Sie mit der
Taste <START>. Um den Ausdruck zu starten, driicken Sie <START>.

Falls die letzte Option Datum festlegen ausgewahlt wurde, erscheint auf dem Display
folgende Anzeige:

Druckbereich TT/MM/]1] entspricht dem altesten Eintrag, den Sie
TT/MM/J] drucken moéchten (voreingestellt ist der erste
tt/mm/jj Eintrag) und tt/mm/jj dem Letzten.

Bestatigen

Benutzen Sie die Pfeiltasten » und «, um zur anderen Stelle zu gehen, und die
Tasten A und V¥, um das Datum zu verandern.
Um den Ausdruck zu starten, driicken Sie <START>.
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Fir alle vier Optionen, erscheint folgende Anzeige auf dem Display, wahrend der
Ausdruck lauft:

tt/mm/jj hh:mm | Die laufenden Nummern des ersten und letzten
Druckvorgang lauft... Datensatzes werden wahrend des Druckes angezeigt.
From: nnnn Wenn die Datenlibertragung an den Drucker
To :nnnn abgeschlossen ist, kehrt die Anzeige zu der zu Beginn
gewahlten Option.

Driicken Sie <STOP>, um das Men( zu verlassen.
e AUFZEICHNUNGEN LOSCHEN:

Durch die Auswahl der letzten Option Loschen kdnnen Sie die gespeicherten
SchweiBdaten vom Gerat entfernen.

"WARNUNG! ||

Diese Option kénnte einem beschrinkten Zugriff unterliegen. Wenn die
Beschrankung aktiviert ist, erscheint zunachst folgender Bildschirm:

Anfangsbildschirm1: Né&chster Bildschirm 2:
kt/mm/jj hh:mm| Driicken Sie einmal die [t/mm/jj hh:mm
Bediener Pfeiltaste A oder ¥, um |Bediener
---------------- zum Bildschirm mmmmmmmmmmmm——e-
Handeingabe Zu
Barcode lesen gelangen. Handeingabe

Um den Zugriff auf den Bildschirm Loschen zu erhalten, muss der Supervisor-Code
eingegeben werden (mittels Barcode oder manuell).

Sobald der Supervisor-Code eingegeben und die <START> Taste gedrickt wurde,
oder wenn die Zugangsbeschréankung nicht aktiviert ist, erscheint folgender
Bildschirm:

tt/mm/jj hh:mm | Mit der Bestatigung veranlassen Sie die Léschung von

Daten.
Sind Sie sicher?

Bestitigen

Dricken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm zurickzukehren, oder <START>
zum Bestatigen.
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3.5.4 Menii "Konfiguration™:

Die letzte Option, die Sie auswahlen kénnen, ist die Konfiguration:

Sprache v
Datum/Uhrzeit
Optionen

A
Sperrung

Dies ermeéglicht den Zugriff auf die folgenden Optionen:

Benutzen Sie die |DPatum/Uhrzeit v

Pfeiltasten A und )

Y  fir die Auswahl |Optionen

und bestatigen Sie

mit der Taste |SPerrung

<START>. . A
Service

/ Optionen / Sperren / Wartung.

Benutzen Sie die Pfeiltasten A und V¥

Sprache / Datum / Uhrzeit

flr die Auswahl und bestatigen Sie mit der

Taste <START>. Dricken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm

zurltckzukehren.

e SPRACHE:

English
Espanol

Catala

Nederlands

Der Cursor zeigt die eingestellte Sprache.
Benutzen Sie die Pfeiltasten A und V¥ flr die
Auswahl von anderen Sprachoptionen, die das Gerat
anbietet. Wenn Sie die gewlnschte Sprache nicht
finden, wenden Sie sich an Ihren Handler.

Driicken Sie die Taste <START>, um die Auswahl zu aktivieren. Driicken Sie <STOP>,
um das Meni zu verlassen, ohne die Sprachauswahl zu verandern.

e DATUM / UHRZEIT

Mit dieser Option kdnnen Sie die im Gerat eingestellten Datum und Uhrzeit veréndern.

||WARNUNG!

Diese Option kénnte einem beschriankten Zugriff unterliegen. Wenn die
Beschrankung aktiviert ist, erscheint zunachst folgender Bildschirm:

Anfangsbildschirm1:

tt/mm/jj
Bediener

Barcode lesen

Um den Zugriff auf den Bildschirm Datum / Uhrzeit zu erhalten,

Dricken Sie einmal die
Pfeiltaste A oder V,
um zum Bildschirm
Handeingabe zZu
gelangen.

Né&chster Bildschirm 2:

tt/mm/jj hh:mm
Bediener
Handeingabe

muss der

Supervisor-Code eingegeben werden (mittels Barcode oder manuell).
Sobald der Supervisor-Code eingegeben und die <START> Taste gedrickt wurde,

oder
Bildschirm:

wenn die Zugangsbeschrankung

nicht aktiviert

ist, erscheint folgender
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Uhr tt/mm/jj entspricht dem Datum und hh/mm/ss der
tt/mm/jj Uhrzeit.
hh/mm/ss Benutzen Sie die Pfeiltasten » und «, um zur
anderen Stelle zu gehen, und die Tasten A
Bestdtigen und ¥, um die Werte zu verandern.

Driicken Sie die Taste <START>, um die Veranderung zu bestatigen. Driicken Sie
<STOP>, um das Menl zu verlassen, ohne das Datum und die Uhrzeit zu verandern.

e Optionen:

Dieser Menlpunkt ermdglicht es Ihnen, folgende Optionen zu verandern:

||WARNUNG! ||

Diese Option kénnte einem beschrinkten Zugriff unterliegen. Wenn die
Beschrankung aktiviert ist, erscheint zunachst folgender Bildschirm:

Anfangsbildschirm1: Né&chster Bildschirm 2:
tt/mm/ij hh:mm Dricken Sie einmal die tt/mm/jj hh:mm
Bediener Pfeiltaste A oder V, [Bediener
................ um zum Bildschirm e
Handeingabe Zu
Barcode lesen gelangen. Handeingabe

Um den Zugriff auf den Bildschirm Optionen zu erhalten, muss der Supervisor-Code
eingegeben werden (mittels Barcode oder manuell).

Sobald der Supervisor-Code eingegeben und die <START> Taste gedrickt wurde,
oder wenn die Zugangsbeschréankung nicht aktiviert ist, erscheint folgender

Bildschirm:

Bediener ¥ | Benutzen Sie die | Auftrag v
Pfeiltasten A und V¥ et
.. . Zusatzliche Daten

Auftrag far die Auswahl der

Zusitzliche Daten gewunschten Option | Riickverfolgbarkeitscode
und

Riickverfolgbarkeitscode A | pestitigen Sie mit der | ElektromuffenschweiBung | 4

Taste <START>.
Driicken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.

Bediener:
Dieser Menilpunkt ermdglicht es Ihnen, folgende Einstellungen zur Bedienerverwaltung
zu verandern:

Anzeigen AUS | genutzen Sie die Pfeiltasten » oder «, um die
. . Auswahl zwischen AUS und EIN zu verandern.
Obligatorisch AUS | gonutzen Sie die Pfeiltasten Ao und Vv fir die
Auswahl der gewlinschten Option.
IS0 12176-3 AUS | bricken Sie die Taste <START>, um die
.. Veranderungen zu bestatigen.
uriicksetze " . .
Zuriicksetzen AUS Dricken Sie <STOP>, um das Menl zu verlassen,
ohne Anderungen vorzunehmen.
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Die Auswahl von EIN in Anzeigen fihrt dazu, dass nach dem Einschalten die
Eingabemaske zu Bediener-ID erscheint. In einer solchen Einstellung ist die Eingabe
der ID optional, auBerdem koénnen beliebige (bis zu 16) alphanumerische Zeichen fir
die ID verwendet werden.

Mit der nachsten Option kénnen Sie festlegen, ob die Eingabe der ID obligatorisch sein

soll:

Anzeigen AN o . s
Benutzen Sie die Pfeiltasten A und Vv flr die

Obligatorisch AN Auswahl der gewilinschten Option. Benutzen Sie die
Pfeiltasten » oder «, um die Auswahl zwischen

ISO 12176-3 AUS | AUS und EIN zu verandern. EIN macht die
Eingabe obligatorisch und schaltet automatisch die

Zuriicksetzen AUS | Einstellung in Anzeigen auf EIN um, sollte vorher

noch AUS eingestellt sein.

In einer solchen Einstellung ist die Eingabe der ID obligatorisch, es kénnen aber
immer noch beliebige (bis zu 16) alphanumerische Zeichen fir die ID verwendet
werden.

Die nachste Option zwingt zur Eingabe der Bediener-ID, die den Anforderungen der
ISO 12176-3 entspricht. Diese beinhaltet die Angaben zur Glltigkeitsdauer,
Qualifizierungen als SchweiBer, Sprache usw.

Anzeigen AN | Benutzen Sie die Pfeiltasten A und V far die
. . Auswahl der gewlinschten Option. Benutzen Sie die
Obligatorisch AN | brciltasten »  oder <, um die Auswahl zwischen
AUS und EIN zu verandern. EIN macht die

- AN
L5 L Eingabe im ISO 12176-3-Format obligatorisch und
Zuriicksetzen AUS | schaltet automatisch die Einstellung in Anzeigen

und Obligatorisch auf EIN um, sollte vorher noch
AUS eingestellt sein.

Abgesehen davon, dass die Eingabe der ID nun obligatorisch wird, muss sie in
Ubereinstimmung an den in der ISO 12176-3 festgelegten Kriterien durchgefiihrt
werden. Dennoch stehen die Méglichkeiten der Eingabe Uber einen Barcode und der
manuellen Eingabe zur Verfligung.

SchlieBlich bestimmt die letzte Option Zuriicksetzen, wie lange eine einmal
eingegebene Bediener-ID gespeichert wird.

Anzeigen AN | Benutzen Sie die Pfeiltasten A und V¥ fiir die
Auswahl der gewlnschten Option. Benutzen Sie die
Pfeiltasten » oder «, um die Auswahl zwischen
AUS und EIN zu verandern.

1S0 12176-3 AN In der Einstellung EIN wird die ID bei jedem
AN Ausschalten des Gerates geldscht, in der Einstellung
AUS bei jedem Datumswechsel.

Obligatorisch AN

Zuriicksetzen

Dricken Sie die Taste <START>, um die Auswahl zu aktivieren. Drlcken Sie <STOP>,
um das MenU zu verlassen, ohne Anderungen vorzunehmen.
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Auftragsnummer:

Dieser Menlipunkt ermdglicht es Ihnen, folgende Einstellungen zur Eingabe der
Auftragsnummer zu verandern:

Anzeigen AUS | genutzen Sie die Pfeiltasten » oder «, um die
. . Auswahl zwischen AUS und EIN zu verandern.
Obligatorisch AUS Benutzen Sie die Pfeiltasten A und V¥ flr die

Auswahl der gewiinschten Option.

Dricken Sie die Taste <START>, um die
Veranderungen zu bestdtigen. Dricken Sie
<STOP>, um das Menl zu verlassen, ohne
Anderungen vorzunehmen.

Die Auswahl von EIN in Anzeigen flhrt dazu, dass nach dem Einschalten die
Eingabemaske zur Auftragsnummer erscheint (bzw. nach der Bediener-ID, wenn
aktiviert). In einer solchen Einstellung ist die Eingabe der ID optional, auBerdem
kénnen beliebige (bis zu 16) alphanumerische Zeichen fir die Auftragsnummer
verwendet werden.

Mit der nachsten Option kdénnen Sie festlegen, ob die Eingabe der Auftragsnummer
obligatorisch sein soll:

Zuriicksetzen AUS

Anzeigen AN | Benutzen Sie die Pfeiltasten A und V¥ fir die
. . Auswahl der gewlnschten Option. Benutzen Sie die
Obligatorisch AN Pfeiltasten » oder «, um die Auswahl zwischen

AUS und EIN zu verandern.

EIN macht die Eingabe obligatorisch und schaltet
automatisch die Einstellung in Anzeigen auf EIN
um, sollte vorher noch AUS eingestellt sein.

Die Eingabe der Auftragsnummer ist nun obligatorisch. Sie kann in Form von bis zu 16
alphanumerischen Zeichen manuell oder mittels Barcode eingegeben werden.
SchlieBlich bestimmt die letzte Option Zuriicksetzen, wie lange eine einmal
eingegebene Auftragsnummer gespeichert wird.

Zuriicksetzen AUS

Anzeigen AN | Benutzen Sie die Pfeiltasten A und V far die
. . Auswahl der gewlnschten Option. Benutzen Sie die
Obligatorisch — Pfeiltasten » oder «, um die Auswahl zwischen
o AUS und EIN zu verandern.
Zuriicksetzen AN . ; .
In der Einstellung EIN wird die Auftragsnummer
bei jedem Ausschalten des Gerdtes geldscht, in der

Einstellung AUS bei jedem Datumswechsel.
Dricken Sie die Taste <START>, um die Auswahl zu aktivieren. Dricken Sie <STOP>,
um das Menul zu verlassen, ohne Anderungen vorzunehmen.

Zusdtzliche Daten:

Dieser Menilpunkt ermdglicht es Ihnen, folgende Einstellungen zur Eingabe von
Zusatzdaten zu verandern:

il s AUS | gonutzen Sie die Pfeiltasten »  oder <, um die
Auswahl zwischen AUS und EIN zu verandern.
Driicken Sie die Taste <START>, um die
Veranderungen zu bestatigen. Driicken Sie <STOP>,
um das Men( zu verlassen, ohne Anderungen
vorzunehmen.
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Die Auswahl von EIN in Anzeigen flhrt dazu, dass nach dem Einschalten die
Eingabemaske flr Zusatzdaten erscheint (bzw. nach der Bediener-ID und
Auftragsnummer, wenn aktiviert). Flr die Zusatzdaten ist die Eingabe von maximal 16
alphanumerischen Zeichen erlaubt.

Riickverfolgbarkeitscode:

Dieser MenlUpunkt ermdglicht es Ihnen, folgende Einstellungen zur Eingabe des
Rickverfolgbarkeitscodes zu verandern:

Anzeigen AUS | Benutzen Sie die Pfeiltasten » oder «, um die
Auswahl zwischen AUS und EIN zu verdndern.
Dricken Sie die Taste <START>, um die
Veranderungen zu bestatigen. Driicken Sie <STOP>,
um das Men( zu verlassen, ohne Anderungen
vorzunehmen.

Die Auswahl von EIN in Anzeigen fUhrt dazu, dass nach dem Einschalten die
Eingabemaske flir den Riickverfolgbarkeitscode erscheint (bzw. nach der Bediener-ID,
Auftragsnummer und Zusatzdaten, wenn aktiviert). Es ermdglicht die Eingabe des
Rickverfolgbarkeitscodes des Fittings mit Hilfe eines Barcodes oder manuell nach der
ISO 12176-4.

ElektromuffenschweiBBen:

Dieser Menlipunkt ermdglicht es Ihnen, folgende Einstellungen zum SchweiBvorgang zu
verandern:

Manueller ON Benutzen Sie die Pfeiltasten » oder «, um die
Auswahl zwischen EIN und AUS zu verandern.
Driicken Sie die Taste <START>, um die
Veranderungen zu bestatigen. Driicken Sie <STOP>,
um das Men( zu verlassen, ohne Anderungen
vorzunehmen.

SchweiBvorgang

In der Einstellung Manueller SchweiBvorgang auf EIN,kdnnen die
SchweiBparameter manuell eingegeben werden. In der Einstellung AUS, wird nur die
Eingabe mittels Barcode akzeptiert (Barcode lesen) oder durch manuelle Eingabe
eines 24-stelligen alphanumerischen Codes, der dem Barcode entspricht (Barcode
bearbeiten).

CSPERREN:

Durch die Auswahl der Option Sperren werden folgende Méglichkeiten prasentiert:

Nach Datum Y | Dies sind interne Einstellungen und erfordern einen
. Zugangspasswort, um Veranderungen
Nach SchweiBvorgang vorzunehmen. Setzen Sie sich mit Ihrem Handler in
Verbindung.
Andere g
A
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e Wartung:

Die letzte Option, die Sie auswdhlen kénnen, ist die Konfiguration:

Sprache Y | Benutzen Sie die | Datum/Uhrzeit v
Pfeiltasten A und V
Datum/Uhrzeit fir die Auswahl und Optionen
Optionen bestatigen Sie mit der Sperrun
P , | Taste <sTART>. P 9
A
Sperrung Sprache

Der letzte Punkt im Menl Konfiguration ist ausschlieBlich fiir den Gebrauch durch

den Kundendienst von STAR bestimmt.
Driicken Sie <STOP>, um zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.

Wenn Sie die Arbeit mit den zusatzlichen Menls beenden wollen, schalten Sie das
Gerat Uber dem Hauptschalter aus.

Versffentlichung: Dezember 2014
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KAPITEL 4: PROBLEMLOSUNG

4.1 UBERSICHT

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten an der SchweiBgerdaten POWERFUSE dirfen
nur vom qualifizierten Personal durchgefiihrt werden. Die zuverlassigste Ausflihrung
erhalten Sie, wenn Sie das Gerat zur jahrlichen Durchsicht und flir eventuelle
Reparaturen an den Kundendienst der STAR einschicken.

4.2 FEHLERMELDUNGEN

4.2.1 Versorgungsspannung und Frequenz:

Die Versorgungsspannung und die Frequenz werden unterschiedlich je nach Zustand
des Gerates ausgewertet.

1. Uberpriifung vor dem SchweiBprozess:

Wahrend sich das Gerdat im Initialzustand befindet, fihrt es eine Messung der
Versorgungsspannung durch. Wenn die Eingangsspannung oder Frequenz auBerhalb
der Toleranzgrenzen liegt (min. 180Vac / max. 270Vac und min. 40Hz / max. 70Hz),
erscheint im Display:

nnnn hh:mm | Diese Meldung erscheint, wenn die
Stromversorgungsfehler | Versorgungsspannung oder Frequenz auBerhalb des
vvv V ff Hz tt°C Toleranzbereiches liegt:

Oberer Grenzwert: 270 Vac / 70 Hz
SchweiBen nicht méglich | Unterer Grenzwert: 180 Vac / 40 Hz

Uberpriifen Sie die Spannungsversorgung, um den Fehler zu beseitigen. Es ist nicht
notwendig, das Gerat mit dem Hauptschalter aus- und wieder einzuschalten, um die
Messung zu wiederholen. Kehrt die Versorgungsspannung wieder in den zulassigen
Bereich (200 Vac / 45 Hz nach der Unterschreitung bzw. 250 Vac / 65 Hz nach der
Uberschreitung der Grenzwerte), startet das Gerat automatisch neu.

2. Uberpriifung wihrend des Schweifprozesses:

Sobald der SchweiBprozess gestartet wurde, misst das Gerat standig die
Eingangsspannung bis zum Prozessende. Wahrend des ElektroschweiBprozesses sinkt
die Spannungsuntergrenze auf 140 V, wahrend die Obergrenze auf 280 V angehoben
wird. Sinkt die Versorgungsspannung unter 140 V, erscheint im Display folgende
Meldung:

nnnn hh:mm | Dabei entspricht xxxxs der verbleibenden
40.0V 0075s 2.250 | SchweiBzeit zum Zeitpunkt der Abschaltung.
Der Stromversorgungsfehler wird bei einer
XXXXS e

Eingangsspannung von <= 140 V und >= 280 V
Stromversorgungsfehler | ;ngezeigt.

Uberpriifen Sie die Spannungsversorgung (Generator), Verbindungen, Fitting usw.,
und beseitigen Sie den Fehler. Es ist nicht notwendig, das Gerat mit dem
Hauptschalter aus- und wieder einzuschalten, um die Messung zu wiederholen.
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4.2.2 Der Widerstand des Fittings ist auBBerhalb der Toleranz

Wurden die SchweiBparameter mittels Barcode eingelesen, prift das Gerat zu Beginn
des SchweiBprozesses den Widerstand des Fittings auf Ubereinstimmung mit dem
eingelesenen Wert. Es werden die Toleranzen nach Herstellervorgaben bericksichtigt.
Wenn der Widerstandswert auBerhalb der Toleranz ist, erscheint im Display folgende
Meldung:

nnnn hh:mm | Ein blinkender Cursor mit dem gemessenen
40.0V  0075s 2.25Q Widerstandswert wird zusammen mit der Meldung
R.RRO 0072s Widerst. zu hoch oder Widerst. zu niedrig

igt.
Widerst. zu hoch/niedrig angezelg

Zum Fortfahren <START> driicken. Uberpriifen Sie die Verbindungen, das Fitting
usw., und starten Sie den SchweiBprozess neu. Wird die Meldung weiterhin angezeigt,
schicken Sie das Gerat zur Neukalibrierung der Widerstandsmessung an den
Kundendienst.

4.2.3 Unterbrechung durch Bediener:

Drickt der Bediener wahrend des SchweiBprozesses die Taste <STOP>, zeigt das
Display folgende Meldung:

nnnn hh:mm | Die aus dem Barcode eingelesenen Schwei3parameter
40.0V 0075s 2.25Q werden weiter in der oberen Zeile des Displays

angezeigt.
00655 Die Stoppuhr zeigt die verbleibende SchweiBzeit zum
<STOP> gedriickt Zeitpunkt der Abschaltung.

Zum Fortfahren <START> dricken. Im nachsten Bildschirm erscheinen die
SchweiBparameter und der SchweiBprozess kann neu gestartet werden.

4.2.4 Ausgangsstrom:

Wenn der SchweiB3strom zu hoch ist, erscheint auf dem Display:

nnnn hh:mm | Die aus dem Barcode eingelesenen SchweiBparameter
40.0V  0075s 2.25Q werden weiter in der oberen Zeile des Displays
angezeigt.
00655 Die Stoppuhr zeigt die verbleibende Schweif3zeit zum
Strom zu hoch Zeitpunkt der Abschaltung.

Zum Fortfahren <START> drlicken. Im nachsten Bildschirm erscheinen die
SchweiBparameter und der SchweiBprozess kann neu gestartet werden.
Diese Meldung erscheint in folgenden Fallen:

1. Wenn das Fitting einen sehr niedrigen elektrischen Widerstand auBerhalb der
Toleranzgrenzen hat.
2. Bei einem Kurzschluss im Fitting.
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4.2.5

4.2.6

Wenn der Schwei3strom zu niedrig ist, erscheint auf dem Display:

nnnn hh:mm | Die aus dem Barcode eingelesenen
40.0V 0075s 2.25Q SchweiBparameter werden weiter in der oberen Zeile
des Displays angezeigt.
00655 Die Stoppuhr zeigt die verbleibende Schweil3zeit zum
Strom zu niedrig Zeitpunkt der Abschaltung.

Zum Fortfahren <START> dricken. Im nachsten Bildschirm erscheinen die
SchweiBparameter und der SchweiBprozess kann neu gestartet werden.

Diese Meldung erscheint in folgenden Fallen:

1. Fitting nicht verbunden.

2. SchweiBkabel nicht angeschlossen.

3. Beschadigung der Heizwendel des Fittings.
4. Der SchweiBstrom ist niedriger als 2 A.

Ausgangsspannung:
Betragt die Abweichung der SchweiBspannung wahrend des SchweiBprozesses mehr

als £ 0,5V, wird die SchweiBung abgebrochen und es erscheint folgende Anzeige im
Display:

nnnn hh:mm | Die aus dem Barcode eingelesenen
40.0V 0075s 2.25Q SchweiBparameter werden weiter in der oberen Zeile

des Displays angezeigt.
0065s Die Stoppuhr zeigt die verbleibende SchweiBzeit zum

Spannungsausfall Zeitpunkt der Abschaltung.

Zum Fortfahren <START> dricken. Im nachsten Bildschirm erscheinen die
SchweiBparameter und der SchweiBprozess kann neu gestartet werden.

Diese Meldung kann auch aufgrund eines falschen Fittings angezeigt werden (Fitting-
Spannung auBerhalb des zuldssigen Bereichs).

Kommunikationsfehler:

Wird wahrend eines SchweiBprozesses ein Kommunikationsfehler zwischen der
Leistungsplatine und der CPU-Platine erkannt, erscheint folgende Meldung im Display:

nnnn hh:mm | Die aus dem Barcode eingelesenen

40.0V 0075s 2.250 | SchweiBparameter werden weiter in der oberen Zeile
des Displays angezeigt.
XXXXS Dabei entspricht xxxxs der verbleibenden

Kommunikationsfehler | SchweiBzeit zum Zeitpunkt der Abschaltung.

Es wird empfohlen, das Gerét zur Uberpriifung und Reparatur an den Kundendienst zu
schicken.
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4.2.7

4.2.8

4.2.9

Ubertemperaturabschaltung:

Das Gerat POWERFUSE ist ein HochleistungsschweiBgerat, das nacheinander
folgende VerschweiBungen von groBen Fittings ohne Kihlunterbrechungen ermdglicht.
Sind die Betriebsbedingungen allerdings so extrem, dass die Innentemperatur im
Gerat den maximal zuldssigen Wert lGberschreitet, passiert folgendes:

Wird die Temperatur im Gerat wahrend des SchweiBprozesses lUberschritten, wird der
Prozess abgebrochen und das Gerat bleibt so lange blockiert, bis die Temperatur
wieder auf den zuldssigen Wert fallt. Auf dem Display erscheint folgende Meldung:

nnnn hh:mm | Die aus dem Barcode eingelesenen

40.0V 0075s 2.25Q SchweiBparameter werden weiter in der oberen Zeile
des Displays angezeigt.
XXXXS Dabei entspricht xxxxs der verbleibenden

Temperatur zu hoch SchweiBzeit zum Zeitpunkt der Abschaltung.

Umgebungstemperatur auBerhalb des zuldssigen Bereichs:

Befindet sich die Raumtemperatur auBerhalb des zulassigen Bereichs (standardmaBig
auf -159C...4+50°C eingestellt) oder ist der Temperatursensor defekt, erscheint nach
dem Einschalten des Gerdtes folgende Meldung:

t/mm/jj hh:mm | Nach dem Einschalten erténen zwei akustische
emperatur zu hoch/zu niedrig| Signale und das Gerat zeigt auf dem Bildschirm die
xxx°C Meldung Temperatur zu hoch / zu niedrig an.
Dabei entspricht  xxx der gemessenen
s Raumtemperatur. Wird der Wert 255 angezeigt,

Bestatigen

bedeutet das einen Fehler des Temperatursensors.

Es wird empfohlen, das Geréat im Falle eines Sensorfehlers zur Uberpriifung und
Reparatur an den Kundendienst zu schicken.

Fehler in der Echtzeituhr:
Ist die Spannung der Pufferbatterie im Gerat zu niedrig oder ist die Batterie schlecht

kontaktiert, erscheint nach dem Einschalten des Gerates folgende Meldung im
Display:

kt/mm/jj hhimm | Nach dem Einschalten erténen zwei akustische
Fehler Echtzeituhr Signale und das Gerat zeigt auf dem Bildschirm die
Meldung Fehler Echtzeituhr an. Das Datum zeigt
00/00/00. <START> dricken, um zum
Einstellungsmeni fir Datum/Uhrzeit zu gelangen.

Bestitigen

Wird die Meldung weiterhin angezeigt, schicken Sie das Gerat zur Uberpriifung und
Reparatur an den Kundendienst.
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KAPITEL 5: WARTUNG

5.1 UBERSICHT
5.1.1 Einfiihrung:

Die ElektromuffenschweiBgerate POWERFUSE wurden so entwickelt und hergestellt,
dass sie eine lange Lebensdauer ohne die Notwendigkeit fir kostspielige Reparaturen
und Anpassungen bieten. Alles, was erforderlich ist, ist die sorgfdltige Handhabung
beim Beladen und Entladen und beim Transport, sowie die Befolgung von empfohlenen
MaBnahmen zur Reinigung und Pflege. Die Kosten sind sehr niedrig und amortisieren
sich sehr schnell, weil das Gerat so jederzeit einsatzbereit bleibt.

Dieser Abschnitt enthdlt eine Liste mit allgemeinen Pflegehinweisen und
Wartungsroutinen. Sollten einmal Probleme auftreten, finden Sie Hinweise zu deren
Beseitigung im KAPITEL 4: PROBLEMLOSUNG in dieser Bedienungsanleitung.
Allerdings sollte keine Aktion zur Fehlerbehebung lber diese MaBnahmen hinaus durch
unqualifiziertes Personal erfolgen, um die Gefahr schwerer Schaden am Gerat
auszuschlieBen.

5.1.2 Lagerung:
Wenn das Gerat flr langere Zeit nicht benutzt werden soll, halten Sie es in der
Originalverpackung in einer vor Staub, Feuchtigkeit, extremen Temperaturen,
direktem Sonnenlicht usw. geschitzten Umgebung. Das SchweiBgerdat koénnte
entweder auf dem Hallenboden oder in einem Palettenregallager aufbewahrt werden.
5.1.3 Reinigung:

Reinigen Sie das Schweif3gerat regelmaBig nur mit einem feuchten Tuch.

|| HINWEIS! ||

| Reinigen Sie das Gerit niemals mit einem Hochdruckreiniger, durch |
Eintauchen ins Wasser oder mit Druckluft.

Sollte das Gerat sehr verschmutzt sein, reinigen Sie es mit etwas Spiritus (verwenden
Sie keine Loésungsmittel oder Reinigungsmittel, die Trichlorethylen enthalten).

5.1.4 Wartung:

Wir empfehlen, das Gerat mindestens einmal pro Jahr zur Wartung an einen
autorisierten Handler von STAR einzuschicken.
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5.2 PFLEGE DER STEUEREINHEIT

5.2.1 Elektronische Steuereinheit:

Neben der AuBenreinigung des Gehduses gibt es keine spezielle Wartung flir die
elektronische Steuereinheit. Anpassungen und Einstellarbeiten sollten vom
qualifizierten Personal oder durch einen autorisierten Handler von STAR durchgefihrt
werden.

5.2.2 Austausch der elektrischen Leitungen:

Das Gerat POWERFUSE wurde so konstruiert, dass geringfligige Wartungsarbeiten
wie Austausch der (in der Regel durch fehlerhafte Anwendung) abgenutzten Kabel
vom Benutzer selbst oder von der Wartungsabteilung des Unternehmens durchgefihrt
werden kénnen.

|| VORSICHT! ||

Fihren Sie diese Arbeiten nur am von der Versorgungsspannung |
abgetrennten Gerit. Es besteht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Stromversorgungskabel (nur Modell 2008):

Das Stromversorgungskabel ist Uber einen runden mehrpoligen Steckverbinder
angeschlossen. Bei Fehlfunktion oder Beschadigung kann er leicht durch einen neuen
ersetzt werden, zu beziehen Uber einen autorisierten Handler von STAR.

Abbildung 11a: Stromversorgungskabel (eingesteckt) Abbildung 11b:
Stromversorgungskabel (abgeklemmt)

SchweiBkabel:

Die SchweiBkabel sind an die Leistungseinheit Uber Steckverbinder angeschlossen,
was den Austausch der Kabel ohne Offnen der hinteren Abdeckung erméglicht. Bei
Fehlfunktion oder Beschadigung kdnnen sie leicht durch neue ersetzt werden, zu
beziehen Uber einen autorisierten Handler von STAR.
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Um die SchweiBkabel auszutauschen, gehen Sie folgendermaBen vor:

1. Halten Sie die graue Kabeldurchfiihrung mit einem 24 mm Maulschllssel fest
(Abbildung 12a).

2. Mit einem zweiten 24 mm Maulschlissel schrauben Sie die Zugentlastung des
Kabels ab (Abbildung 12b).

Abbildung 12a Abbildung 12b Abbildung 12c Abbildung 12d

3. Mit der komplett abgeschraubten Zugentlastung, ziehen Sie das Kabel heraus,
um den Zugang zu dem Verbindungspunkt zu erhalten (Abbildung 12c).

4, Lésen Sie die Verbindung zwischen dem inneren Kabel und dem SchweiRkabel.
Halten Sie dazu die Mutter mit einem 8 mm Maulschlissel und lésen Sie die
Schraube mit einem 3 mm Innensechskantschlissel (Abbildung 12d). Achtung,
die Sicherungsscheibe nicht verlieren!.

5. Ersetzen Sie das SchweiBBkabel und fiihren Sie die Montage in umgekehrter
Reihenfolge durch.

5.2.3 Montage eines Liifters (wenn nicht bereits installiert):

Obwohl die ElektroschweiBgerite POWERFUSE zu einerﬁw‘ .
Gerdteklasse mit einer hohen Leistungsfahigkeit gehdren, "

kann durch die Montage eines externen Lifters die
Belastbarkeit weiter erhoht werden. Die Montage erfolgt ohne
Offnung des Gehauses.

Das Gerdt verfligt ab Werk Uber einen Steckverbinder zum
Anschluss des Liifters.

SchlieBen Sie den Lifter an das Gerat Uber den
Steckverbinder an und schieben Sie die vier an der
Liafterhalterung angeschraubten Muttern in die seitlichen &
Montageschienen des Kihlkdrpers. Schrauben Sie den Lifter

in der vorgesehenen Position fest.

(5]

il

Abbildung 13
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KAPITEL 6: TECHNISCHE DATEN

6.1

ELEKTROMUFFENSCHWEISSGERAT

6.1.1 Allgemeine Daten:

Modell POWERFUSE

Konfiguration: Sprache [ Multilingual (verfigbare Sprachen beim Hersteller erfragen)
Konfiguration: Datum/Uhrzeit | Sperre méglich

Konfiguration: Bediener-ID | EIN/AUS nach 1S012176-3

Konfiguration: Auftragsnummer| EIN/AUS nach 1S012176-4

Konfiguration:  Zusitzliche Daten

EIN/AUS max. 16 Zeichen

Konfiguration:
Riickverfolgbarkeitscode

EIN/AUS nach 1S012176-4

Konfiguration:Manuelle
SchweiRparameter

EIN/AUS

Versorgungsspannung

180 Vac bis 270 Vac. Nennspannung: 230 Vac

Eingangsfrequenz

40 Hz bis 70 Hz. Nennfrequenz: 50 Hz

SchweiRspannung

8 bis 48 V galvanisch getrennt

Ausgangsleistung

Nominal: 3500 W (max. 4500 W)

Generator-Ausgangsleistung

5,5 kVA im unipolaren Betrieb; elektronische Regelung

Schutzart (CEI 60529)
Mechanische Festigkeit (CEI 62262

IP54, Klasse 1
IK10 (20 Joule)

Arbeitsintervalle

ununterbrochen mit elektronischer Temperaturiberwachung des Gerites

Arbeitstemperaturbereich

Info wird angezeigt, mit festgelegten Grenzen
(empfohlen gem. ISO 12176-2 von -10 bis 40°C)

Display

LCD-Grafikdisplay, Unicode (64x128 Pixel)

Akustische Signale

Piezo-Summer

Eingabe der SchweiBparameter
Manuel
Automatisch

Spannung: Eingabe in 0,5V-Schritten Zeit:
Bis zu 5940 Sekunden (99 Minuten)

Bar-Code gem. ISO/TR 13950

Interne Speicherkapazitat

- 900 SchweiRvorginge

Weitere Merkmale

Neustart und Display-Meldungen im Falle eines Versorgungsspannungsausfalls

Stromversorgungskabel 3x2.5 mm:fir 230 Vac (Schuko + French Stecker) 4 m lang
Schweikkabel 1x16 mm2, 3 m lang (Buchsen mit 4 mm Durchmesser)
Scanner Modell 2008 mit Amphenol-Stecker (rund)

Modell 2015 mit 9-pol D-SUB Stecker

Anschluss an Scanner, PC seriellen
Drucker

Modell 2008: serieller Anschluss und USB/B
Modell 2015: D-SUB Stecker 9-polig

Verbindung zum Speicherstick USB/A

Im Lieferumfang enthaltenes Seitentasche

Zubehsr Scanner
Adaptersatz fiir SchweiBkabel 4 und 4,7 mm
Transportkoffer

Zusatzlifter (je nach Modell)

Optionales Zubehér
(je nach Modell)

Serieller Drucker

USB-Stick

USB/B-Kabel (Modell 2008)
ODS-Ubertragungskabel (Modell 2008)
Nullmodem-Kabel (Modell 2015)

SD-Karte

GPRS-Modem

Zusatzlifter (falls nicht ab Werk installiert)

Gewicht und Abmessungen (mm)

Modell 2008: Hohe: 410; Breite: 410; Linge: 280; Nettogewicht: 17 kg
Modell 2015: Hshe: 385; Breite: 300; Linge: 250; Nettogewicht: 16 kg
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6.1.2 Generator-Spezifikationen:
Frequenz

Ausgangsleistung

(Minimum) Spannung

Stromstarke

Spannungsregelung

6.2 MABE UND GEWICHT

6.2.1 Gewicht und Abmessungen:

Nettogewicht

AuBenabmessungen Verpackung

Bruttogewicht ca.

6.2.2 Zubehor:

50/60 Hz

5,5 kVA

230 Vac

20 A (min) fir 230 Vac

Vorzugsweise elektronische Regelung

17 Kg (Modell 2008) / 16 kg (Modell 2015)
(einschlieBlich Kabel und Zubehor)

470 x 330 x 470 mm (Modell 2008)
380 x 310 x 230 mm (Modell 2015)

24 Kg (Modell 2008) / 22 kg (Modell 2015)

Im Lieferumfang enthaltenes Zubehor:

ANZ. BESCHREIBUNG
Seitentasche
Kurzanleitung
Laserscanner

H NN

@ 4 mm Terminaladapter
@ 4,7 mm Terminaladapter
Zusatzllfter (je nach Modell)

Optionales Zubehér nicht im Lieferumfang enthalten (je nach Modell):

ANZ. BESCHREIBUNG

1 0ODS-Ubertragungskabel (Modell 2008)

1 DB9 F/F Nullmodemkabel (Modell 2015)

1 Serieller Hochgeschwindigkeits-Thermodrucker
1 USB/B-Kabel (Modell 2008)

1 USB-Stick

1 SD-Karte

1 GPRS-Modem

1 Zusatzlifter (falls nicht ab Werk installiert)

64 - TECHNISCHE DATEN
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ANMERKUNGEN UND NOTIZEN
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