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M Sicherheitshinweise

Um Probleme und Unfalle zu vermeiden,
sollte unbedingt zuerst diese Betriebsan-
leitung aufmerksam gelesen werden.

Vor jeder Benutzung missen der STAR
POWERSCRAPER 175 und die Zuleitung
auf Beschadigungen und alle Schrauben
auf festes Sitzen Uberpruft werden.
Benutzen Sie das Gerat niemals, wenn es

beschadigt oder nass ist.

Die Spannungsversorgung muss einen Fl-
Schutzschalter mit 30 mA besitzen und
korrekt geerdet sein. Die Zuleitung muss
fur eine Leistung von mindestens 2000W

(10A) ausgelegt sein.

Benutzen Sie einen Staubsauger, um zu
vermeiden, dass sich Material im STAR
POWERSCRAPER 175 ansammelt. Stellen
Sie sicher, dass das sich Rohr nicht bewe-
gen kann und genug Platz ist, damit das

Gerat um das Rohr herumfahren kann.

Betreiben Sie den STAR POWERSCRAPER
175 nur unter Aufsicht/Beobachtung.

STAR POWERSCRAPER 175 darf nur
eingeschaltet werden, wenn es korrekt
auf einem Rohr aufgespannt ist. Halten
Sie sich von allen drehenden Teilen, be-
sonders von den Schalwalzen fern, solange
der STAR POWERSCRAPER 175 am

Stromnetz angeschlossen ist.

POWERSCRAPER 175

Vorteile

Technische Daten
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B Anbringen des STAR POWERSCRAPER 175

Die bewegliche Befestigungsstange (13),
die die Vorschubrolle (3) tragt, wird durch
drehen der Spannschraube (22) von der
Befestigungsstange (11) weggedreht bis
STAR POWERSCRAPER 175 Uber die

Rohrwandung gesteckt werden kann.

Die Anschlagrollen sollen das Rohrende
berthren. Die Vorschubrolle sollte in der
Mitte der Schaleinheit (1) sein. Nach Losen
der zwei Befestigungsschrauben, die den
Vorschub fixieren (siehe unteres Bild), kann

dieser frei verschoben werden.

Danach wird mit der Spannschraube (22)
die bewegliche Befestigungsstange (13) in
Richtung der Befestigungsstange (11)
bewegt, bis die Schaltplatte (6) fest gegen
den Sicherheitsschalter (5) gedrickt ist.

Jetzt ist die Schaleinheit aktiviert.

Vor dem Start des Schalvorgangs sind die
Feststellschraube (12) und die Spann-

schraube (14) fest anzuziehen.

21 Vorschubrolle
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B Schalvorgang (Schélbreite = 175 mm)

Mit der Abstandsspindel (15) werden die
Stitzrollen (17) gegen das Rohr geschraubt,
bis die vordere Schalwalze (A) 1-2 mm
vom Rohr abgehoben ist und die Oberflache
nicht mehr beruhrt. Jetzt kann der Schal-

motor mit Schalter (2) eingeschaltet werden.

Danach werden die Stutzrollen vom Rohr
weggedreht, bis die vordere Schalwalze
auf dem Rohr aufsetzt und die Stitzrollen
ein paar Millimeter vom Rohr entfernt
sind.

Sobald der Vorschubmotor (3) mit dem
Schalter (4) eingeschaltet wird, beginnt
der STAR POWERSCRAPER 175 mit dem
Schalvorgang. Erreicht die vordere Schal-
walze (A) den vollstandig geschalten
Bereich, wird sie mit den Stitzrollen (17)
vom Rohr abgehoben. Nimmt das Schal-
gerausch deutlich ab, hat die hintere
Schalwalze den vollstandig geschalten
Bereich erreicht. Jetzt ist der Vorgang beendet
und die Maschine kann abgeschaltet
werden.

Kleine Fasern konnen mit einem Hand-
schaber oder mit dem Staubsaugerrohr
entfernt werden.

Mit dem PI-Maf3band sollte der Rohr-
durchmesser uberprift werden. Ist der

Durchmesser zu grof3, kann der Schalvor-

gang wiederholt werden.

STAR .
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M Schalbreite 350 mm

Ist die benotigte Schalbreite grofler als
175 mm, wird der POWERSCRAPER 175
zuerst wie oben beschrieben benutzt.

Anschliefend wird die Maschine vom
Rohr abgenommen und die Feststell-
schraube (10) geldst. AnschlieBend wird
die Schaleinheit an das andere Ende der
Befestigungsstange (11) verschoben und
die Feststellschraube wieder festgedreht.
Nun wird der Vorschub auf der bewegli-
chen Befestigungsstange auf gleiche Weise
bis in die Mitte der Schaleinheit verschoben.
Dann wird der STAR POWERSCRAPER 175
wieder auf dem Rohr angebracht wie unter
Montage beschrieben. Danach wird es wie
unter Schalvorgang ein weiterer Schal-

vorgang durchgefuhrt.

M Schalbreite zwischen 175 mm und 350 mm

Zuerst wird STAR POWERSCRAPER 175
wie unter Schalvorgang beschrieben ver-
wendet. Dann werden Schaleinheit und
Vorschub wie oben beschrieben auf die
benotigte Schalbreite verschoben.

AnschlieBend wird das Einstellplattchen (30)
mit derselben Farbe wie die Abstandsrollen
von auflen in den schmalen Schlitz, der
am Abstandspindelhalter (16) angebracht
ist eingeschoben. Dieses sorgt dafur, dass
nur die ungeschalte Oberflache geschalt

wird.

POWERSCRAPER 175
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M Austausch der Abstandsrollen und

Messerwalzen

Um die Abstandsrollen oder Messerwalzen
auszutauschen werden die Befestigungs-
muttern (28) und die vier kleinen Schrauben

ringsherum entfernt.

Dann Lagerschild (27) abnehmen. Jetzt
konnen alle Abstandsrollen und Messer-

walzen von den Wellen genommen werden.

Nach dem Zusammenbau unbedingt sicher
stellen, dass alle Schrauben fest angezo-

gen sind.

Um die Messerwalzen zu erneuern, mussen
beide Schalwalzen zerlegt werden; fur
den Austausch der Abstandsrollen reicht

es, die vordere Schalwalzen (A) zu zerlegen.

STAR POWERSCRAPER 175 wird mit roten
Abstandsrollen fur eine Schaltiefe von
0,2 mm ausgeliefert. Optional erhalten sie
gelbe Abstandsrollen die eine Schaltiefe
von 0,4 mm ermaoglichen.

Die Messerwalzen mussen so installiert
werden, dass die Markierungen (26) zur

Befestigungsmutter (28) zeigen.

POWERSCRAPER 175

Achtung:
Die Befestigungsmuttern
(28) haben Linksgewinde!
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